《种子加工成套设备》标准编制说明
（征求意见稿）
一、工作简况
⒈ 任务来源
本文件来自2023年12月，国家标准化管理委员会国标委发[2023]64号文下达《2023年国家标准复审修订计划》，计划号20233552-T-604《种子加工成套设备》，主要起草单位为黑龙江省农业机械工程科学研究院佳木斯分院、中国农业机械化科学研究院集团有限公司，计划完成时间为2025年4月。
⒉ 主要工作过程
起草阶段：标准项目下达后，由标准起草牵头单位黑龙江省农业机械工程科学研究院佳木斯分院、中国农业机械化科学研究院集团有限公司组织成立了标准起草工作组，制定了工作计划，明确了内部分工及进度要求。
2024年1月至3月，对全国种子加工成套设备的生产企业、使用单位，以及科研和推广鉴定单位进行了调研和相关标准资料收集及试验验证工作，起草了标准草案，全体工作组成员根据调查来的技术资料对标准草案进行了认真修改，并形成了标准征求意见稿。
征求意见阶段：2024年5月10日，全国农机标委会在安徽召开了征求意见有讨会。会上，专家组听取了标准主要起草人的汇报，对标准征求意见稿进行了认真审查，经充分审议提出了10余条修改意见和建议。标准主要起草人按照专家提出的修改意见对标准征求意见稿进行了修改完善。
2024年7月通过国家标准化管理委员会网站进行网上征求意见。
⒊ 主要起草单位和工作组成员及其所做的工作
主要起草单位：黑龙江省农业机械工程科学研究院佳木斯分院、中国农业机械化科学研究院集团有限公司等。
[bookmark: _GoBack]二、标准编制原则和主要内容
⒈ 标准编制原则
本标准按照以下原则制定。
符合性：本文件在结构编写和内容编排等方面依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》进行编写，以促进经济效益和社会效益统一，体现重点突出和市场需求的原则。本文件在修订工作中遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、不断完善”的原则，标准制定与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合，统筹推进。
本文件制定过程中，引用了GB/T 3543.2—1995《农作物种子检验规程  扦样》、GB/T 3797—2016《电气控制设备》、GB 4404.1《粮食作物种子 第1部分：禾谷类》、GB 4404.2《粮食作物种子 第2部分：豆类》、GB 4407.1《经济作物种子 第1部分：纤维类》、GB 4407.2《经济作物种子 第2部分：油料类》、GB/T 5226.1《机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件》、GB/T 6719—2009《袋式除尘器技术要求》、GB/T 9480《农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 使用说明书编制规则 》、GB 10396—2006《农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形 总则》、GB/T 12994《种子加工机械 术语》、GB/T 13306  标牌、GB 14784—2013《带式输送机 安全规范》、GB/T 15671《农作物薄膜包衣种子技术条件》、GB 16297《大气污染物综合排放标准》、GB 16715.2《瓜菜作物种子 第2部分：白菜类》、GB 16715.3《瓜菜作物种子 第3部分：茄果类》、GB 16715.4《瓜菜作物种子 第4部分：甘蓝类》、GB 16715.5《瓜菜作物种子 第5部分：绿叶菜类》、GB 19176《糖用甜菜种子》、GB/T 23821—2022《机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离》、GB/T 24854—2010《粮油机械 产品包装通用技术条件》、GBZ 2.1—2019《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分： 化学有害因素》、GBZ 159—2004《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》、GBZ/T 189.8—2007《工作场所物理因素测量 第8部分：噪声》、JB/T 5673—2015《农林拖拉机及机具涂漆  通用技术条件》、JB/T 9832.2《农林拖拉机及机具 漆膜 附着性能测定方法 压切法》、JB/T 10200《种子加工机械与粮食处理设备 产品型号编制规则》、NY/T 374《种子加工成套设备安装验收规程》、NY/T 611—2002《农作物种子定量包装》等国家和行业标准，与国家法律、法规和强制性标准协调一致。
合理性：在确定本文件主要技术指标时，综合考虑生产企业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，本文件客观反映了目前种子加工成套设备的技术水平，便于执行、适于应用。同时，综合考虑生产企业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，充分体现了标准在技术上的先进性和合理性。
先进性：本文件根据我国种子加工成套设备发展的现状和趋势、现有产品的技术状况、工艺及设备水平、检测手段，在调查、分析及试验验证的基础上，以国内主要生产企业先进技术为依据，参考国内外产品现状，结合国内种子加工成套设备主流产品而制定，较全面系统地规定了种子加工成套设备的术语和定义、型式和型号及主参数系列、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。所确定的技术内容科学、合理、先进、适用。既考虑种子加工成套设备发展的需要，使制定的标准符合目前行业先进性和未来发展的需要，又考虑到现阶段实际，通过标准中所确定的要求，促进种子加工成套设备的质量不断提高。
⒉ 标准主要内容
本文件按产品标准的一般结构内容编制，即包括：术语和定义、型式和型号及主参数系列、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。
本文件将上述内容具体编制为8章：1范围；2规范性引用文件；3术语和定义；4型式和型号及主参数系列；5技术要求；6试验方法；7检验规则；8标志、包装、运输及贮存。本文件适用于粮食作物（小麦、水稻、玉米、大豆）、蔬菜作物、经济作物（棉花、油菜、甜菜）种子加工成套设备，其他农作物种子加工成套设备可参照执行。
本文件是对GB/T 21158—2007《种子加工成套设备》的修订，与GB/T 21158—2007相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术差异如下：
1. 更改了“范围”部分内容。根据种子加工成套设备目前的技术与实际生产应用，进一步明确了适用作物的分类及对应品种，即本文件适用于粮食作物（小麦、水稻、玉米、大豆）、蔬菜作物、经济作物（棉花、油菜、甜菜）种子加工成套设备，其他农作物种子加工成套设备可参照执行（见第1章）。
2. 更改了“术语和定义”的部分内容。根据GB/T 1.1—2020最新要求及当前种子加工最新技术，对标准的术语和定义进行了调整，增加了“种子加工成套设备”和“杂质”2个术语的定义，更改了“长杂”、“短杂”、“异形杂质”、“发芽粒”、“破损粒”等5项术语的定义（见第3章）。
3. 根据种子加工成套设备目前的生产实际，更改了主要作物种子加工成套设备的主参数系列数值。删除了部分已经退出市场的主参数，如小麦种子加成套设备的1.0t/h、1.5t/h、7t/h，增加了部分目前生产使用广泛的主参数，如小麦种子加成套设备的20t/h。主要作物种子加工成套设备主参数系列见表1（见4.3）。
主要作物种子加工成套设备主参数系列
	序号
	型       式
	主参数系列
t/h

	1
	小麦种子加工成套设备
	3、5、10、15、20

	2
	水稻种子加工成套设备
	3、5、10、15

	3
	玉米种子加工成套设备
	3、5、10、15、20

	4
	大豆种子加工成套设备
	3、5、10、15

	5
	蔬菜种子加工成套设备
	0.5、1、2、3、5

	6
	棉花种子加工成套设备
	1、2、3、5、10

	7
	油菜种子加工成套设备
	1、2、3、5、10

	8
	甜菜种子加工成套设备
	1、2、3、5、10


4. 更改了“安全技术要求”的部分内容。根据实际操作使用情况，进一步明确了应安装防护装置部位和安全距离，即“外露的传动件、平台、爬梯和风机进风口等部位应安装防护装置。防护装置的安全距离应符合GB/T 23821—2022中第4章的规定”。对安全标志的型式、符号带和文字带、图形带进行了详细规定，即“安全标志的型式应符合GB 10396—2006中第4章规定，其中符号带和文字带应符合GB 10396—2006中第5章、第7章规定，图形带推荐统一选用GB 10396—2006中6.4规定的基本安全警戒符号”。根据目前的生产工艺，删除了控制柜、电气控制设备中电压超过50V的带电件要求（见2007版的5.10），增加了电气设备、带式输送机的安全技术要求（见5.1）。
5. 更改了“工艺流程和设备配置”的部分内容，将主要作物种子加工成套设备加工工艺流程和设备配置改为资料性附录（见附录A）。根据种子加工成套设备目前的技术和生产实际，在水稻、大豆种子加工成套设备的工艺流程中增加“色选”流程，并且设备配置中增加了相应的设备，即“色选机”（见5.3，2007年版的5.2）。
6. 根据当前最新种子加工技术及实际生产和使用要求，同时参考了GB/T 21015、GB/T 21016、JB/T 13177、NY/T 365、NY/T 366、NY/T 368、NY/T 375、等同类标准，在性能指标中增加了“选净率（色选）”“破损率增值 ”和“千瓦小时生产率”等3个性能指标项，更改了净度、除短杂率、异形杂质清除率、包衣合格率等指标值。同时，删除了已不适于当前要求的“获选率”“提升机（单机）破损率”“吨种子耗电量”“健籽率”和“吨种子耗电量”等5个性能指标项（见５.４）。
各作物种子加工成套设备性能指标见表2～表4。
小麦、水稻、玉米、大豆种子加工成套设备性能指标
	序号
	性能指标
	小麦
	水稻
	玉米
	大豆

	1
	生产率 t/h
	不低于产品说明书明示值

	2
	净度 %
	≥99
	≥98
	≥99
	≥99

	3
	除长杂率 %
	≥90
	—
	—
	—

	4
	除短杂率 %
	—
	≥85
	—
	—

	5
	异形杂质清除率 %
	—
	—
	—
	≥98

	6
	分级合格率 %
	—
	—
	≥90
	—

	7
	包衣合格率 %
	≥95
	≥88
	≥95
	≥94

	8
	选净率（色选） %
	—
	99
	—
	99

	9
	包装成品合格率 %
	≥98

	10
	破损率增值 %
	≤0.3

	11
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	不低于产品说明书明示值

	注：其他指标按GB 4404.1、4404.2规定执行。


蔬菜种子加工成套设备性能指标
	
序号
	性能指标
	白菜、甘蓝
	茄子、辣椒、番茄
	芹菜、菠菜

	1
	生产率 t/h
	不低于产品说明书明示值

	2
	净度 %
	≥98（白菜）、≥99（甘蓝）
	≥98
	≥95（芹菜）、≥97（菠菜）

	3
	去石率 %
	≥96
	≥95
	≥95

	4
	包衣合格率 %
	≥95
	≥90
	≥90

	5
	包装成品合格率 %
	≥98

	6
	破损率增值 %
	≤0.3

	7
	千瓦小时生产率
 t/（kW·h）
	不低于产品说明书明示值

	注：其他指标按GB 16715.2～16715.5规定执行。


棉花、油菜及甜菜种子加工成套设备性能指标
	序号
	性能指标
	棉花（光籽）
	油菜
	甜菜

	
	
	
	杂交种子
	常规种子
	

	1
	生产率 t/h
	不低于产品说明书明示值

	2
	净度 %
	≥99
	≥97
	≥98
	≥98

	3
	包衣（丸化）合格率 %
	≥90
	≥95
	≥95
	≥90

	4
	包装成品合格率 %
	≥98

	5
	破损率增值 %
	≤0.3

	6
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	不低于产品说明书明示值

	注：其他指标按GB 4407.1、4407.2及GB 19176规定执行。


7. 根据种子加工成套设备目前的技术和生产实际和NY/T 1142中的规定，使用有效度不再区分作物品种，统一规定为应不低于97%（见5.5，2007年版的5.4）。
8. 根据当前环保最新要求，删除了对除尘设备排放气体中颗粒物浓度及速率的规定。为了与GBZT 192.1保持一致，更改了除尘效率的要求，即“除尘设备的除尘效率应不低于95%”（见5.6，2007年版的5.5）。
9. 更改了电气控制设备中控制柜技术要求符合标准，与相关标准最新版（即GB/T 3797—2016）保持一致（见5.7）。由于本文件5.2.3中已明确规定“设备和辅助设备应是符合相关标准的合格产品”，所以删除了元器件、印制板、控制单元及操作件的要求，即“电气控制设备所装用的元器件、印制板、控制单元及操作件应是符合相关标准的合格产品”（见2007年版的5.6）；
10. 根据当前的种子加工设备技术和生产实际，环境空气相对湿度和车间温度对成套设备的运行影响甚微，故删除了“环境条件适应性”的相关规定（见2007年版的5.9）。
11. 更改了“使用说明书”的部分内容。根据种子加工成套设备目前的技术和生产实际，删除了对成套设备的清选机械、包衣机、定量包装机、提升机及输送机使用说明的特殊要求，将成套设备的使用说明书要求统一规定为按GB/T 9480规定编写（见5.10，2007年版的5.11）。
12. 更改了“试验要求”的部分内容。根据目前的科学试验方法，进一步明确了成套设备性能试验取值方式，即“每次试验至少测定3组数据，取平均值”，同时删除了对性能试验原料的规定（见6.1.1，2007年版的6.1）。
13. 更改了“试验准备”的部分内容。根据根据目前的科学试验方法，明确了试验用种衣剂的环境条件，即应在环境空气相对湿度不大于80%、包衣车间温度不低于10℃条件下进行生产作业（见6.1.2）。删除了试验用小麦种子水分要求（与本文件6.1.1保持一致）（见2007年版的6.2）。删除了不适用于目前试验技术的现场测试用仪器、仪表及准确度要求，同时删除了其相对应的资料性附录（见2007年版的附录A）。
14. 根据最新的科学取样方法，更改了性能试验取样及样品处理要求。详细规定了样品接取位置、抽取数量及时间间隔，并给出了分级合格率、色选机选净率的计算方法，及包衣合格种子、合格包装件、喂入口样品中破损粒的处理方法（见6.1.3，2007年版的6.3、6.4）。
15. 更改了“试验测定结果计算”的部分内容。针对本文件提出的粮食作物小麦、水稻、玉米、大豆种子加工成套设备性能指标，试验测定结果计算这一章中均给出了样品处理方法。为了与指标一一对应，增加了生产率、千瓦小时生产率、清选后种子净度、除短杂率、异性杂质清除率、分级合格率、选净率、破损率增值等8项试验测定结果计算规定（见6.1.5）。同时，删除了纯工作小时生产率、加工每吨种子耗电量、获选率、提升机（单机）破损率等4项试验测定结果计算规定（不适用于目前生产技术）（见2007版的6.6.1、6.6.2、6.6.3、6.6.7）。
16. 根据种子加工成套设备目前的生产实际，增加了外观质量测定要求，内容包括成套设备外观质量及涂漆质量测定方法，即“按5.8规定目测检查成套设备外观质量。涂漆质量测定按JB/T 9832.2规定执行”（见6.3）。
17. 根据种子加工成套设备目前的生产实际，增加了生产试验相关规定，包括成套设备生产试验要求、试验内容以及可靠性判定原则和计算方法（见6.4）。
18. 根据种子加工成套设备目前的生产技术，更改了“试验报告”的部分内容。对试验报告前的准备要求进行了详细规定，即“试验结束后应将性能试验、生产试验观察、测定、计算结果进行核实，整理汇总，并写出试验报告”。并更改了试验报告内容要求，即试验报告应包括下列内容：试验对象、所使用的标准（包括发布或出版年号）、性能试验结果与分析、生产试验结果与分析、观察到的异常现象、结论（见6.5）。
19. 根据GB/T 1.1—2020最新要求及生产实际，进一步规范了检验规则及检验方法，即：按对产品质量的影响程度，将检验项目分为A类、B类、C类三类，采用抽样判定方法，随机抽取制造商1年内现场安装的合格成套设备作为抽样基数，以不合格数与接收数进行比对的方式进行检验，判定该批产品是否为合格（见第7章，2007年版的6.9）。
20. 更改了标志、包装、运输及贮存的部分内容。根据种子加工成套设备目前的生产实际，进一步明确了标牌应标明内容，即“制造厂名称、商标、地址、产品名称和型号、主要参数（生产率 t/h）、制造日期、出厂编号、产品执行标准编号”。更改了成套设备中各机具的包装及随机应带文件要求，即“成套设备中各机具的包装应符合GB/T 24854—2010中4.2规定”。为了提高运输及贮存安全，对运输、贮存进行了详细规定，强调在运输时应可靠固定，防止碰撞、损坏，贮存时应避免日晒雨淋（见第8章）。
⒊ 解决的主要问题
本文件为第一次修改，在标准中充分纳入了当今新产品、新技术、新工艺的先进技术成果，对种子加工成套设备的型式和型号及主参数系列、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存做了详细和明确的规定。为种子加工成套设备推广应用提供了有力的技术支撑，为种子加工成套设备的使用及生产提供了依据，有利于提高种子加工成套设备的性能、安全可靠性，促进其技术水平的提升，对种子加工成套设备质量的提升起到技术支撑作用。
三、主要试验（或验证）情况分析
按 GB/T 21158—20XX中第5章的相关规定试验净度、除长杂率、除短杂率、异形杂质清除率、分级合格率、包衣合格率、选净率（色选）、包装成品合格率等指标，证明了本标准制定的种子加工成套设备完全满足生产实际需求，为种子加工成套设备的技术推广和质量监督提供依据，促进种子加工成品质量的提高。
[bookmark: _Hlk135135713]本文件结合了我国种子加工成套设备在实际应用的经验基础而制定完成。标准起草工作组在山西大丰种业有限公司、河南现代种业有限公司、敦煌种业有限公司武汉分公司、山西诚信种业有限公司、云南弥渡嘉宝农业有限公司、云南保山增丰种业有限公司、云南施甸县裕丰农业发展有限公司、山东东润种业有限公司（平阴公司）、甘肃白银市平川种籽公司、云南文山春秋农业开发有限公司、北京金色农华种业科技有限公司、内蒙赤峰市种子有限公司、吉林吉东种业有限公司、吉林吉农高新种业科技有限公司、辽宁郁青种业有限公司、四平永丰种业有限公司、内蒙古金田正茂农业发展有限公司、武威新一代种业有限公司、甘肃张掖金象种业有限公司、陕西大地（集团）种业有限公司、榆林市飞宇种业有限责任公司、宁夏农垦贺兰山种业有限公司、靖边县乐峰种植农民专业合作社等20余家拥有种子加工成套设备的企业，对《种子加工成套设备》的技术指标进行了现场试验验证。同时结合用户的现场使用经验，对种子加工成套设备主要性能指标按本文件的规定和方法进行了现场试验验证，每台设备在满足生产率要求前提下进行了验证。主要随机试验验证检测数据统计结果见表5～表14。
小麦种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表5。
[bookmark: _Toc169181551][bookmark: _Toc169181468][bookmark: _Toc169180982]小麦种子加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	[bookmark: BMreplaceNew007]2
	净度 %
	99.2
	符合

	3
	除长杂率 %
	92
	符合

	4
	包衣合格率 %
	96.2
	符合

	5
	包装成品合格率 %
	98.8
	符合

	6
	破损率增值 %
	0.2
	符合

	7
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


[bookmark: _Toc169181552][bookmark: _Toc169180983][bookmark: _Toc169181469]水稻种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表6。
水稻种子加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	2
	净度 %
	98.8
	符合

	3
	除短杂率 %
	86
	符合

	4
	包衣合格率 %
	89.9
	符合

	5
	选净率（色选） %
	99
	符合

	6
	包装成品合格率 %
	98.8
	符合

	7
	破损率增值 %
	0.2
	符合

	8
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


玉米种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表7。
玉米种子加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	2
	净度 %
	99.1
	符合

	3
	分级合格率 %
	91.3
	符合

	4
	包衣合格率 %
	97
	符合

	5
	包装成品合格率 %
	98.8
	符合

	6
	破损率增值 %
	0.2
	符合

	7
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


大豆种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表8。
大豆种子加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	2
	净度 %
	99.3
	符合

	3
	异形杂质清除率 %
	98
	符合

	4
	包衣合格率 %
	94.7
	符合

	5
	选净率（色选） %
	99
	符合

	6
	包装成品合格率 %
	98.8
	符合

	7
	破损率增值 %
	0.2
	符合

	8
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


白菜、甘蓝种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表9。
白菜、甘蓝种子加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	2
	净度 %
	98.2（白菜）、99.1（甘蓝）
	符合

	3
	去石率 %
	96.5
	符合

	4
	包衣合格率 %
	95.2
	符合

	5
	包装成品合格率 %
	98.8
	符合

	6
	破损率增值 %
	0.29
	符合

	7
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


茄子、辣椒、番茄种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表10。
[bookmark: _Toc169181470][bookmark: _Toc169180984][bookmark: _Toc169181553]茄子、辣椒、番茄种子加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	2
	净度 %
	98.5
	符合

	3
	去石率 %
	96.2
	符合

	4
	包衣合格率 %
	92
	符合

	5
	包装成品合格率 %
	98.8
	符合

	6
	破损率增值 %
	0.29
	符合

	7
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


芹菜、菠菜种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表11。
芹菜、菠菜种子加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	2
	净度 %
	95.8（芹菜）、98（菠菜）
	符合

	3
	去石率 %
	96.8
	符合

	4
	包衣合格率 %
	91.8
	符合

	5
	包装成品合格率 %
	98.8
	符合

	6
	破损率增值 %
	0.29
	符合

	7
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


棉花（光籽）种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表12。
棉花（光籽）加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	2
	净度 %
	99.1
	符合

	3
	包衣（丸化）合格率 %
	91
	符合

	4
	包装成品合格率 %
	98.6
	符合

	5
	破损率增值 %
	0.27
	符合

	6
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


油菜种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表13。
油菜种子加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	
	杂交种子
	常规种子
	

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	2
	净度 %
	97.7
	98.3
	符合

	3
	包衣（丸化）合格率 %
	96.3
	95.8
	符合

	4
	包装成品合格率 %
	98.6
	99
	符合

	5
	破损率增值 %
	0.27
	0.2
	符合

	6
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


甜菜种子加工成套设备性能指标检测数据和检测结果见表4。
甜菜种子加工成套设备性能指标
	检验项目
	检测数据（平均）
	检测结果

	1
	生产率 t/h
	符合产品说明书明示值
	符合

	2
	净度 %
	98.8
	符合

	3
	包衣（丸化）合格率 %
	92
	符合

	4
	包装成品合格率 %
	98.6
	符合

	5
	破损率增值 %
	0.27
	符合

	6
	千瓦小时生产率 t/（kW·h）
	符合产品说明书明示值
	符合


根据表5～表14的数据验证情况和各作物种子加工标准的技术指标对比分析如下：
⑴ 从表5～表14中按种子加工成套设备性能指标验证统计看，本文件规定的种子加工成套设备性能指标要求是科学合理的。
⑵ 表5～表14中的试验验证数据说明：本文件种子加工成套设备性能指标规定是合理的。
⑶ 技术指标的确定
根据上述实际验证的数据和其他地方标准技术数据的分析对比，在确定本标准主要技术性能指标时，综合考虑生产企业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，本文件客观反映了目前种子加工的技术水平，经过对比分析，各主要性能指标均符合标准规定的要求。证明本文件规定的主要技术指标和技术要求既先进合理，又切实可行、适于应用。同时，兼顾了生产企业的实际情况，充分体现了标准在技术上的先进性和经济上的合理性，本标准确定的技术指标见表2～表4。
结论：
根据起草工作组对以上种子加工成套设备的实际验证数据分析研究，认为本文件规定的种子加工成套设备性能指标是现今可行的，能够满足我国种子加工的基本需要，能够引导企业不断技术创新，设计制造更加实用和性能良好的种子加工成套设备，并达到了国内先进水平。
四、标准中涉及专利情况
本文件不涉及专利。
五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用 
目前种子加工成套设备在全球范围内已经完全普及，根据可查阅的信息,2023年中国种子加工成套设备行业企业数量大约在30余家左右。这些企业主要分布靠近主要农作物产区或农业机械化推广较为深入的地区，广泛应用于粮食、油料、蔬菜、牧草、棉花、甜菜、亚麻、花卉和林木种子等多个领域。主要的加工成套设备制造企业包括: 黑龙江凯越机械科技有限公司、黑龙江省华宇烘干清选设备制造有限公司、佳木斯海威农业农业机械制造有限公司、哈尔滨凯悦农业机械制造有限公司、黑龙江力实科技开发有限公司、哈尔滨东宇农业工程机械有限公司、佳木斯天盛机械科技开发有限公司、青岛亚诺机械工程有限公司、酒泉奥凯种子机械股份有限公司、无锡市天杰机械设备有限公司、甘肃誉宇机械科技有限公司等。这些企业在不同细分领域具有领先的技术和产品优势,满足了中国制造业对种子加工设备的日益增长的需求。未来随着行业技术的不断进步,中国种子加工企业数量也将持续增长。近几年，随着我们在种子加工领域的不断研究和发展，我国种子加工设备设备的发展正处于最快的时期，出现了很多新产品、新机型，制定完全适用于这些新产品、新机型的标准，将会进一步促进我国种子加工设备的发展进步。
六、与国际、国外对比情况
本文件没有采用国际标准。
本文件修订过程中未查到同类国际、国外标准。
本文件水平为国内先进水平。
七、在标准体系中的位置，与现行法律、法规和强制性标准的关系
本文件属于农业机械领域，农业机械分类标准体系“种子初加工机械”大类、小类中“种子加工成套设备”。农业机械领域技术标准体系表编号410108。
作为种子加工系列标准的一部分，本文件与GB/T 3543.2—1995《农作物种子检验规程  扦样》、GB 4404.1《粮食作物种子 第1部分：禾谷类》、GB 4404.2《粮食作物种子 第2部分：豆类》、GB 4407.1《经济作物种子 第1部分：纤维类》、GB 4407.2《经济作物种子 第2部分：油料类》、GB/T 12994《种子加工机械 术语》、GB 16715.2《瓜菜作物种子 第2部分：白菜类》、GB 16715.3《瓜菜作物种子 第3部分：茄果类》、GB 16715.4《瓜菜作物种子 第4部分：甘蓝类》、GB 16715.5《瓜菜作物种子 第5部分：绿叶菜类》、GB 19176《糖用甜菜种子》、JB/T 10200《种子加工机械与粮食处理设备 产品型号编制规则》、NY/T 374《种子加工成套设备安装验收规程》协调一致。符合现行相关法律、法规、规章及相关标准。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
    无。
九、标准性质的建议说明
建议作为推荐性标准发布实施。
十、贯彻标准的要求和措施建议
建议本文件正式实施后，加强宣贯工作，并在产品研发、产品质量监督抽查等质量监督检验工作中使用该标准。建议本文件批准发布6个月后实施。
十一、废止现行相关标准的建议
无。
十二、其他应予说明的事项
无。

      
《种子加工成套设备》标准起草工作组
      二〇二四年七月
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