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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替GB/T 16714－2007《连续式粮食干燥机》，与GB/T 16714－2007相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
更改了“范围”的部分内容（见第1章，2007年版的第1章）；
更改了“术语和定义”的部分内容（2007年版的第3章）；
删除了“型式”（见2007年版的4.1）；
更改了“安全要求“的部分内容（见第5章，2007年版的第6章）；
更改了“一般技术要求”的部分内容（见6.1，2007年版的5.1）；
更改了“性能指标”的部分内容（见6.2，2007年版的5.2）；
删除了“粮层厚度和进排粮机构”（见2007年版的5.3）；
更改了“电控温控设备”的部分内容（见6.3，2007年版的5.4）；
删除了“材料要求”（见2007年版的5.6）；
更改了“可靠性”的部分内容（见6.5，2007年版的5.7）；
更改了“环境要求”的部分内容（见6.6，2007年版的5.8）；
更改了“产品使用说明书”的部分内容。（见6.7，2007年版的5.9）；
更改了“试验方法”的部分内容（见第7章，2007年版的7.1）；
更改了“检验规则”的部分内容（见第8章，2007年版的7.2）；
更改了“标志、包装、运输及贮存”的部分内容（见第9章，2007年版的第8章）。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国农业机械标准化技术委员会（SAC/TC 201）归口。
[bookmark: _GoBack]本文件起草单位：黑龙江省农业机械工程科学研究院佳木斯分院、中国农业机械化科学研究院集团有限公司、中粮工科迎春农牧机械（山东）有限公司、河南昊立智能科技有限公司、黑龙江农垦农业机械试验鉴定站、湖南省好运来机电设备有限公司等。
本文件主要起草人：
GB/T 16714—20XX

GB/T 16714—20XX

本文件于1996年首次发布，2007年为第一次修订，本次为第二次修订。
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连续式粮食干燥机
[bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc97190718][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26986771]范围
[bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219]本文件规定了连续式粮食干燥机（以下简称干燥机）的术语和定义、型号及主参数、安全要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。
本文件适用于连续式粮食干燥机。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc97190719][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 3797—2016 电气控制设备
GB/T 5226.1—2019 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件
GB/T 5667—2008 农业机械 生产试验方法
GB/T 6970—2007XX 粮食干燥机试验方法
GB/T 8196—2018  机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求
GB/T 9480 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 使用说明书编写规则
GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形 总则
GB/T 10595 带式输送机
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准
GB/T 13306 标牌
GB/T 14095 农产品干燥技术 术语
GB 14784—2013 带式输送机 安全规范
GB 16297 大气污染物综合排放标准
GB/T 17888.3 机械安全 接近机械的固定设施 第3部分：楼梯、阶梯和护栏
GB/T 19839 工业燃油燃气燃烧器通用技术条件
GB/T 21015—2023 稻谷干燥技术规范
GB/T 21016—2023 小麦干燥技术规范
GB/T 21017—2021 玉米干燥技术规范
GB/T 23821—2022 机械安全  防止上下肢触及危险区的安全距离
GB/T 24854—2010 粮油机械 产品包装通用技术条件
GB/T 24857—2010 粮油机械 板件、板型钢结构件通用技术条件
GB/T 37519—2019 粮油机械 斗式提升机
GB 50057—2010 建筑物防雷设计规范
GBZ 2.1—2019 工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素
GBZ/T 189.8 工作场所物理因素测量 第8部分：噪声
JB/T 5673 农林拖拉机及机具涂漆 通用技术条件
JB/T 5943—2018 工程机械 焊接件通用技术条件
JB/T 9832.2 农林拖拉机及机具 漆膜 附着性能测定方法 压切法
JB/T 10200 种子加工与粮食处理设备产品型号编制规则
JB/T 14868 生物质热风炉
[bookmark: _Toc97190720]术语和定义
GB/T 14095界定的术语和定义适用于本文件。
型号及主参数
型号
干燥机的型号按JB/T 10200规定编制。
主参数和主参数系列
以标定降水幅度下的生产率（t/h）或处理量（t/d）为主参数。
主参数系列应符合表1规定。
主参数系列
	项目
	生产率
t/h
	处理量
t/d

	连续式粮食干燥机
	2.5、5、10、15、25、40、50、60、75
	50、100、200、300、500、800、1000、1200、1500


安全要求
设备安全要求
外露传动件、回转部件、风机进风口等应装设防护装置，防护装置应符合GB/T 8196—2018中第5章、第6章的规定。防护装置的安全距离应符合GB/T 23821—2022中第4章的规定。
热风管道、烟道等可能意外触及的热表面应加以防护或设置隔热装置。
干燥机装设的钢梯、扶手、围栏等应符合GB/T 17888.3 的规定。
干燥机应在作业区域标示安全警示标志，安全标志应符合GB 10396的规定。
干燥机应设置防雷装置，防雷装置应符合GB 50057—2010中4.4第三类防雷建筑物防雷措施的规定。
带式输送机安全技术要求按GB 14784—2013中4.2、4.3的规定执行。
斗式提升机安全技术要求按GBT 37519—2019中7.4的规定执行。
电气安全要求
干燥机及其附属设备的电气安全应符合GB/T 5226.1—2019中第7章、第9章、第12章、第14章的规定。
干燥机电气系统应设置短路、过载、欠压、漏电保护装置。
技术要求
一般技术要求
干燥机加工件应符合以下要求：
板件、板型钢构件应符合GB/T 24857—2010中第4章的规定；
焊接件应符合JB/T 5943—2018第3章规定。
提升机、输送机应分别符合GB/T 37519和GB/T 10595的规定。生物质热风炉应符合JB/T 14868的规定，燃油燃气燃烧器应符合GB/T 19839规定。
干燥机的操作和控制应简单方便、稳定可靠。
性能指标
干燥机生产率确定应优先符合表1的规定。
干燥稻谷、小麦、玉米的耗电量按企业明示值，单位耗热量应符合表2的规定。
单位耗热量
	粮食种类
	环境温度
℃
	相对湿度
%
	大气压力
Pa
	单位耗热量
kJ/kg

	
	
	
	
	间接加热
	直接加热

	稻谷
	10
	70
	1.013×10⁵
	≤7400
	≤5300

	小麦
	20
	70
	
	≤7600
	≤5500

	玉米
	0
	50
	
	≤8000
	≤5700

	干燥机热源为热泵的不测试单位耗热量。


按GB/T 21015、GB/T 21016、GB/T 21017的规定干燥稻谷、小麦及玉米，干燥成品质量指标应符合GB/T 21015—2023中第7章的表4、GB/T 21016—2023中第7章的表4及GB/T 21017—2021中第6章的表3的规定。
电控温控设备
电控温控设备应具备以下功能：
应具有超温、故障等报警功能和紧急停止功能；
应具有手动启停或自动启停操作模式；
能静态或动态显示工艺流程。
控制柜设计、安装、布线应符合GB/T 3797—2016中6.6、6.7、6.9的规定。
外观质量
干燥机及配套设备的涂漆应符合JB/T 5673普通耐候涂层的规定。
安装工艺允许的现场焊接应焊缝均匀、无烧穿和焊点外溢。焊后补漆应符合6.4.1的规定。
可靠性
干燥机的使用有效度应大于或等于97%。
大修周期应大于或等于3个作业周期。
使用寿命应大于或等于10个作业周期。
环境要求
大气污染物排放要求：
热风炉烟尘及二氧化硫排放浓度应符合GB 13271的规定；
干燥机排放的粮食粉尘浓度及速率应符合GB 16297的规定。
工作场所职业卫生要求：
工作场所噪声应不大于85dB；
工作场所空气中粉尘浓度应不大于8mg/m3。
产品使用说明书
产品使用说明书按GB/T 9480的规定编写。
试验方法
试验条件
试验前要按使用说明书的规定进行样机安装和调试，样机运行正常后方可进行试验。
试验场地应选择能满足各试验性能测试且适合干燥机工作的场地。
性能试验
生产率、单位耗热量、干燥成品质量的性能试验按 GB/T 6970—20XX中第4章的要求。
焊接质量检查
按照6.1.1要求，目测及锤击检查焊接质量。
电控温控设备质量检测
按GB/T 3797—2016中第7章的规定进行检测。
外观质量检测
按6.4规定目测检查干燥机外观质量。漆膜附着性能按JB/T 9832.2的测定方法进行检测。
生产试验
试验要求
干燥机生产试验时间不少于3个连续班次，每个班次的纯工作时间应不少于12h。
生产试验期间，应进行三次性能查定，查定方法按第7章规定执行。
试验内容
在生产试验期间，按7.2测定每个工作日的各项性能指标。
记录每个工作日干燥机作业时间、故障时间及故障原因。
记录干燥机安全状况及使用调整情况。
可靠性检验
按GB/T 5667—2008中5.3规定进行检验。
环境要求检验
热风炉烟尘及二氧化硫排放浓度按照GB 13271规定进行检验。
干燥机排出的粮食粉尘浓度及速率按照GB 16297规定进行检验。
工作场所噪音按照GBZ/T 189.8规定进行检验。
工作场所空气中粉尘浓度按照GBZ 2.1—2019中第5章规定进行检验。
产品使用说明书检验
产品使用说明书按照GB/T 9480的规定进行检验。
检验规则
出厂检验
每台干燥机出厂前应经制造厂质量检验部门检验合格后，附产品检验合格证方可出厂。
出厂检验项目应符合表3规定，全部检验项目均应合格。
检验项目分类
	分类
	项
	检验项目
	对应本标准条款
	型式检验
	出厂检验

	A
	1
	生产率/处理量
	6.2.1
	√
	—

	
	2
	单位耗热量
	6.2.2
	√
	—

	
	3
	安全要求
	5
	√
	—

	B
	1
	可靠性
	6.5
	√
	—

	
	2
	一般技术要求
	6.1
	√
	√

	
	3
	干燥成品质量
	6.2.3
	√
	—

	
	4
	电控温控设备
	6.3
	√
	—

	
	5
	环境要求
	6.6
	√
	—

	C
	1
	外观质量
	6.4
	√
	√

	
	2
	产品使用说明书
	6.7
	√
	√

	
	3
	标志
	9.1
	√
	√

	
	4
	包装
	9.2
	√
	√

	注：“√”为要求检验项目，“—”为不要求检验项目。


型式检验要求
有下列情况之一时，应进行型式检验：
新产品定型鉴定及老产品转厂生产；
正式生产后如结构、工艺、材料有较大改变，可能影响产品性能；
正常生产或每三年进行一次检验； 
产品停产一年或一年以上恢复生产；
国家质量监督机构提出进行型式检验的要求；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异。
检验项目
型式检验项目见表3。按对产品质量的影响程度，检验项目分为A类、B类、C类三类，检验项目分类见表3。
抽样方法
在制造单位12个月内生产安装的合格品中或用户中抽取样品2台，在使用现场抽样时抽样基数不受此限制，可以临时协商确定抽样数量，但判定原则不变。
判定规则
判定结果按表4规定，表中AQL为接收质量限，Ac为接收数，Re为拒收数，不合格项次数按计点法计算。样本中各类项目不合格数小于或等于接收数Ac时，判该批产品为合格，否则判该批产品为不合格。
抽样判定
	项目分类
	A
	B
	C

	样本量
	2

	检验水平
	S-1

	项目数
	3
	5
	4

	合格品
	AQL
	6.5
	25
	40

	
	Ac  Re
	0 ，1
	1 ，2
	2 ，3


表3中规定的检验项目含有多个子项的，若其中有一个子项不合格，则应判该项目为不合格。
标志、包装、运输及贮存
标志
干燥机应在明显部位固定符合GB/T 13306规定的标牌，清晰标明以下内容：
制造厂名称、地址；
产品名称和型号；
主要参数（生产率t/h或处理量t/d）；
制造日期；
出厂编号；
产品执行标准编号。
包装
干燥机的包装应符合GB/T 24854—2010中第4章的规定。
随机应携带下列文件：
合格证书；
使用说明书；
使用安装图样；
装箱单。
可按用户要求包装，包装技术要求应在合同中说明。
运输
干燥机在运输时应可靠固定，防止碰撞、损坏。
贮存
干燥机在安装前应存放在地面平整、干燥通风的地方，避免日晒雨淋。
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