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[bookmark: _Toc407065950][bookmark: BKQY]前  言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国农业机械标准化技术委员会（SAC/TC 201）归口。
本文件起草单位：安徽省农业机械研究所有限责任公司、安徽茶之源机械研发有限责任公司、福建佳友茶叶机械智能科技股份有限公司、郎溪县鑫荣茶机制造有限公司、安徽省农业机械试验鉴定站、安徽捷迅光电技术有限公司、黎明职业大学等
本文件主要起草人：
[bookmark: _GoBack]


























[bookmark: StandardName]茶叶输送机
[bookmark: _Toc407065951][bookmark: _Toc406965692][bookmark: _Toc407065863]范围
[bookmark: _Toc407065864][bookmark: _Toc407065952]本文件规定了茶叶输送机的型号、基本参数、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。本文件适用于茶叶输送机（以下简称“输送机”）
[bookmark: _Toc407065953][bookmark: _Toc407065865][bookmark: _Toc406965693]规范性引用文件
下列文件的内容通过本文件的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 3768 声学 声压法测定噪声源 声功率级 反射面上方采用包络测量表面的简易法
GB/T 3785.1 电声学 声级计第1部分：规范
GB/T 8311-2013　茶　粉末和碎茶含量测定
GB 10395.1 农林机械 安全 第1部分：总则
GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械　安全标志和危险图形　总则
GB/T 13306 标牌
GB 16798　食品机械安全卫生
JB/T 5673 农林拖拉机和机具涂漆  通用技术条件
JB/T 8574 农机具产品  型号编制规则
[bookmark: _Toc406965694][bookmark: _Toc281846790][bookmark: _Toc281555217][bookmark: _Toc281493234][bookmark: _Toc281549620][bookmark: _Toc282877379][bookmark: _Toc281853872][bookmark: _Toc281990991][bookmark: _Toc281846661][bookmark: _Toc281496118][bookmark: _Toc407065954][bookmark: _Toc281555150][bookmark: _Toc281497028][bookmark: _Toc281832606][bookmark: _Toc407065866][bookmark: _Toc281832538][bookmark: _Toc281832465]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc281497029][bookmark: _Toc281493235][bookmark: _Toc281496119][bookmark: _Toc281555151][bookmark: _Toc281832466][bookmark: _Toc281832539][bookmark: _Toc407065955][bookmark: _Toc407065867]3.1  
茶叶输送机 Tea Conveyor
[bookmark: _Toc281832543][bookmark: _Toc281497033][bookmark: _Toc281555155][bookmark: _Toc281496123][bookmark: _Toc281832470][bookmark: _Toc281493239]输送茶鲜叶、在制茶叶、成品茶的机器。
[bookmark: _Toc407065958][bookmark: _Toc407065870][bookmark: _Toc281497034][bookmark: _Toc281496124][bookmark: _Toc281832471][bookmark: _Toc281493240][bookmark: _Toc281555156][bookmark: _Toc281832544][bookmark: _Toc407065871][bookmark: _Toc407065959]3.2  
漏茶   Leaky tea
[bookmark: _Toc281493241][bookmark: _Toc281497037][bookmark: _Toc281496125][bookmark: _Toc281832545][bookmark: _Toc281832547][bookmark: _Toc281493243][bookmark: _Toc281496127][bookmark: _Toc281497035][bookmark: _Toc281555157][bookmark: _Toc281555159][bookmark: _Toc281832472][bookmark: _Toc281832474]茶叶输送机四边抛、溅、撒落在地上的茶叶。
3.3  
碎茶  Chopped tea
输送鲜叶，叶片小于1/2者为碎茶；对在制茶叶或成品茶通过孔径为1.6mm的筛下茶。
[bookmark: _Toc281555167][bookmark: _Toc281853875][bookmark: _Toc281832555][bookmark: _Toc281497045][bookmark: _Toc281496135][bookmark: _Toc281846791][bookmark: _Toc281549621][bookmark: _Toc407065968][bookmark: _Toc281493251][bookmark: _Toc281990994][bookmark: _Toc282877380][bookmark: _Toc407065880][bookmark: _Toc281832482][bookmark: _Toc281846662][bookmark: _Toc281832607][bookmark: _Toc281555218]型号标示
[bookmark: _Toc407065881][bookmark: _Toc407065969][bookmark: _Toc281832483][bookmark: _Toc281832556][bookmark: _Toc281555168][bookmark: _Toc407065970][bookmark: _Toc407065882]4.1  茶叶输送机型号标示应符合JB/T 8574的规定。
[bookmark: _Toc281832484][bookmark: _Toc281497049][bookmark: _Toc407065971][bookmark: _Toc281555169][bookmark: _Toc281832557][bookmark: _Toc407065883][bookmark: _Toc281496139]4.2  茶叶输送机主要由类别代号、特征代号和主参数组成，标示示例如下：
6CS □ - □ - □
     输送长度   m
主参数：带宽或槽宽cm、螺旋直径cm
特征：D带式，Z振动式，X螺旋输送式
     类别代号：表示茶叶输送机
 带宽50cm、长度60m的茶叶输送机表示为：6CSD-50-60。
[bookmark: _Toc281497053][bookmark: _Toc281853876][bookmark: _Toc281555170][bookmark: _Toc281493261][bookmark: _Toc282877381][bookmark: _Toc407065972][bookmark: _Toc281555219][bookmark: _Toc281832608][bookmark: _Toc281832558][bookmark: _Toc281990995][bookmark: _Toc281549623][bookmark: _Toc281496144][bookmark: _Toc281846663][bookmark: _Toc281832485][bookmark: _Toc407065884][bookmark: _Toc281846792][bookmark: _Toc281832559][bookmark: _Toc281832486][bookmark: _Toc281555171]要求
[bookmark: _Toc407065885][bookmark: _Toc407065973] 安全要求
[bookmark: _Toc407065886][bookmark: _Toc407065887]5.1.1  配套动力为电机的输送机应检查其电气安全性能，用500V绝缘电阻表测量，其对地绝缘电阻应不小于20MΩ，并应具有可靠的接地装置。
[bookmark: _Toc407065888][bookmark: _Toc407065893]5.1.2  对操作及相关人员可能触及到的外漏旋转、传动部件，应设置安全防护装置；防护装置和防护装置的安全距离应符合GB 10395.1规定。安全标志牌上应简要提示危险程度、危险产生的后果、避免危险的安全措施等。安全标志应在说明书中重现，且应清晰、易读。安全距离应符合GB 10395.1的规定。
[bookmark: _Toc407065896]5.1.3  与茶叶接触的材料应符合GB 16798中相关要求，生产厂家应提供与茶叶接触材料的检验报告或质量证明书。
[bookmark: _Toc407065974][bookmark: _Toc281488941][bookmark: _Toc233251843][bookmark: _Toc233251950][bookmark: _Toc233251882][bookmark: _Toc233251728][bookmark: _Toc236105995][bookmark: _Toc407065897]整机性能
[bookmark: _Toc407065899]5.2.1  样机按使用说明书的规定进行安装调试，确认样机达到正常状态。其主要性能指标应符合表1的规定。
[bookmark: _Toc233251968][bookmark: _Toc233251674][bookmark: _Toc233251900][bookmark: _Toc233251831][bookmark: _Toc233251861]茶叶输送机主要性能指标
	序号
	项     目
	性 能 指 标

	1
	输送量kg/h
	符合企业技术文件规定值

	2
	漏茶率%
	 ≤0.3%

	3
	碎茶率%
	≤0.3%


[bookmark: _Toc407065900]5.2.2  输送机空载噪声不大于80dB(A)。
[bookmark: _Toc407065901]5.2.3  输送机 平均首次故障前工作时间（MTTFF）应不低于200h。
[bookmark: _Toc407065902]5.2.4  使用可靠性（有效度）不低于95％。
[bookmark: _Toc407065903][bookmark: _Toc281832495][bookmark: _Toc281832568][bookmark: _Toc281555180]5.2.5  工作时各轴承温升应小于25℃。
一般要求
5.3.1  输送机应符合本标准的要求，并经规定程序批准的产品图样和技术文件制造。
5.3.2  输送机配套外协件（如电机、电器元件、材料等）应符合相关标准或产品使用说明书的规定，附有制造商提供的产品合格证。
5.3.3  装配后整机运转应平稳，不得有异常声响。
5.3.4  输送机紧固件、连接件应经防锈处理，装配后无松动现象。
5.3.5  铸件、锻件非加工表面应平整光洁、不得有影响输送机零部件强度的裂纹。
[bookmark: _Toc281832492][bookmark: _Toc281555177][bookmark: _Toc281832565][bookmark: _Toc407065976][bookmark: _Toc407065906]5.4  外观质量
5.4.1  焊接件焊缝应均匀、牢靠，不能有虚焊、烧伤、漏焊、裂纹、夹渣、气孔、焊渣未除等缺陷。
5.4.2  钣金件应光滑平整，各咬接处应牢固、均匀，不得有裂纹、变形和明显影响外观质量的锤痕等缺陷。
5.4.3  输送机外观应整洁、不允许有磕碰伤、划痕和毛刺。
5.4.4  表面涂漆质量应符合JB/T 5673的规定，漆膜厚度应不小35μm，漆膜附着力应不低于2级。
5.4.5  油漆表面应平整、均匀、光滑，不得有漏漆、起皱、流挂、剥落、锈蚀和锈痕。
[bookmark: _Toc407065978][bookmark: _Toc282877382][bookmark: _Toc236106001][bookmark: _Toc281853877][bookmark: _Toc281990996][bookmark: _Toc233251956][bookmark: _Toc281488946][bookmark: _Toc233251888][bookmark: _Toc233251756][bookmark: _Toc407065908][bookmark: _Toc233251849][bookmark: _Toc236105976][bookmark: _Toc233251670]试验方法
[bookmark: _Toc407065915][bookmark: _Toc233251770]6.2.1  输送量
运输机正常工作时，记录输送机出料口的茶叶总质量及工作时间，测定时间不少于0.5h，按式(1)进行计算： 

    ………………………………       (1)
ε----输送量，单位为kg/h；
W----出料口的茶叶质量，单位为kg；
T----测试时间，单位为h。
[bookmark: _Toc407065917][bookmark: _Toc233251771]6.2.2 漏茶率
在一定工作时间内，将茶叶输送机输送时抛、溅、撒落在地上的茶叶拾起称重，共取三次，其平均值按式(2)计算漏茶率：


式中：
εx----漏茶率；
Wx----抛、溅、撒落在地上的茶叶质量，单位为kg；
Zh----输送茶叶总质量，单位为kg。
6.2.3 碎茶率
按照随机取样法，每次不少于100g，共取三次待输送的茶叶原料，按GB/T 8311-2013中6.2的方法称出粉末和碎茶的质量，取平均值；输送后，在出料口随机取样每次不少于100g，共取三次输送后的茶叶，按GB/T 8311-2013中6.2的方法称出粉末和碎茶的质量，取平均值；按式(3)计算碎茶率：

 


 ----碎茶率；
 ---- 输送前茶叶的粉末和碎茶的质量，单位为g；
---- 输送后茶叶的粉末和碎茶的质量，单位为g。
[bookmark: _Toc407065922]6.2.4噪声
测试仪器应符合GB/T 3785中规定的1级或2级的声级计， 按GB/T 3768的规定进行测定。
[bookmark: _Toc281496166][bookmark: _Toc281832518][bookmark: _Toc281555202][bookmark: _Toc281493284][bookmark: _Toc281497075][bookmark: _Toc281832591][bookmark: _Toc407065924][bookmark: _Toc407065982]可靠性试验
[bookmark: _Toc407065925]6.3.1  试验样机
平均首次故障前工作时间考核至少2台。
[bookmark: _Toc407065926]6.3.2  平均首次故障前工作时间（MTTFF）
试验采用定时截尾试验方法，时间为200h，测定每台样机首次故障前工作时间，然后计算平均值。平均首次故障前工作时间按式(4)计算：

    
式中：
n----抽样试验台数；
r----故障台数；
ti----第i台样机出现故障时累计工作时间，h；
t0----定时截尾试验时间，h。
[bookmark: _Toc407065927]6.3.3  有效度（使用可靠性）
有效度单机考核累计工作时间不得少于300h，试验过程中除易损件外，不允许更换其他零件。有效度按式(5)计算：

                                                
式中：
K----有效度，%；
∑Tg----故障排除时间，h；
∑Tz ----纯工作时间，h。
[bookmark: _Toc281990997][bookmark: _Toc281488949][bookmark: _Toc236105977][bookmark: _Toc407065928][bookmark: _Toc233251891][bookmark: _Toc233251777][bookmark: _Toc233251959][bookmark: _Toc233251852][bookmark: _Toc407065983][bookmark: _Toc236106004][bookmark: _Toc282877383][bookmark: _Toc281853878][bookmark: _Toc233251671]检验规则
[bookmark: _Toc281488950][bookmark: _Toc233251853][bookmark: _Toc407065984][bookmark: _Toc233251778][bookmark: _Toc233251892][bookmark: _Toc233251960][bookmark: _Toc407065929][bookmark: _Toc236106005]检验分类
茶叶输送机的检验分为出厂检验和型式试验。
[bookmark: _Toc407065985][bookmark: _Toc407065930][bookmark: _Toc233251893][bookmark: _Toc233251779][bookmark: _Toc233251854][bookmark: _Toc236106006][bookmark: _Toc281488951][bookmark: _Toc233251961]出厂检验
茶叶输送机在出厂前应逐台按表2进行检验。检验项目经制造厂质量检验部门检验符合本标准规定要求后，方可发给产品出厂合格证。
[bookmark: _Toc233251894][bookmark: _Toc236106007][bookmark: _Toc233251962][bookmark: _Toc233251855][bookmark: _Toc281488952][bookmark: _Toc233251780][bookmark: _Toc407065931][bookmark: _Toc407065986]型式试验
[bookmark: _Toc407065932][bookmark: _Toc233251781]7.3.1 正常生产时，茶叶输送机型式检验每二年检验一次。 
7.3.2 遇有下列情况之一时应进行型式试验：
a)  产品投产或者产品定型鉴定前；
b)  产品的结构、材料、工艺、参数有较大改变，可能影响产品性能时；
c)  产品长期停产后恢复生产时；
d)  国家质量监督检验机构提出进行型式试验要求时。
[bookmark: _Toc407065933][bookmark: _Toc281488953][bookmark: _Toc233251783][bookmark: _Toc233251782]7.3.3  型式试验应包括本标准要求的全部项目内容，被检样机数量不少于2台。
 抽样方法
7.4.1  采取GB/T 2828.1中的简单随机抽样法。
7.4.2  正常检验按照GB/T 2828.1中的一次抽样方案，采用特殊检查水平S-1，每批产品中抽检2台。
7.4.3  抽取的样机应是企业近一年内生产的、未经使用的合格产品。
 检验项目分类
[bookmark: _Toc233251970][bookmark: _Toc233251863][bookmark: _Toc233251676][bookmark: _Toc233251902][bookmark: _Toc233251833]检验项目按其对产品的影响程度分为A类、B类、C类，项目分类见表2。
表2    检验项目分类表
	项目分类
	检   验   项  目
	对应条款
	出厂检验
	型式检验

	类
	项
	
	
	
	

	A
	1
	安全要求
	5.1
	√
	√

	
	2
	碎茶率
	表 1
	－
	√

	
	3
	漏茶率
	表 1
	－
	√

	B
	1
	输送量
	表 1
	－
	√

	
	2
	空载噪声
	5.2.2
	－
	√

	
	3
	轴承温升
	5.2.5
	－
	√

	
	4
	装配质量
	5.3.3
	√
	√

	C
	1
	紧固件、连接件
	5.3.4
	√
	√

	
	2
	铸件质量
	5.3.5
	－
	√

	
	3
	焊接质量
	5.4.1
	－
	√

	
	4
	钣金件质量
	5.4.2
	－
	√

	
	5
	外观
	5.4.3
	√
	√

	
	6
	漆膜附着力
	5.4.4
	－
	√

	
	7
	漆膜厚度
	5.4.4
	－
	√

	
	8
	产品标志
	8.1
	√
	√

	
	9
	包装质量
	8.2
	√
	√


[bookmark: _Toc407065987][bookmark: _Toc281488954][bookmark: _Toc407065935][bookmark: _Toc233251785]判定规则
[bookmark: _Toc407065936]抽样检验的合格判定按表3执行，表中AQL为可接收质量限，AC为接收数，RE为拒收数。被检样品的A、B、C各类项目不合格数均不超过相应的可接收质量限，方可判定为合格，否则判定为不合格。
[bookmark: _Toc233251903][bookmark: _Toc233251834][bookmark: _Toc233251677][bookmark: _Toc233251971][bookmark: _Toc233251864]表3      抽样判定表
	不合格分类
	A
	B
	C

	项目数
	3
	4
	9

	检查水平
	S-1

	样本字码
	A

	样本数(n)
	2

	AQL
	6.5
	25
	40

	AC     RE
	0     1
	1     2
	2     3


[bookmark: _Toc407065937][bookmark: _Toc233251786]
7.6.1  采用逐项考核，按类判定，以项目分类中达到的最低要求判定产品质量。
[bookmark: _Toc407065938]7.6.2  被检样品的A、B、C各类项目不合格数均不超过相应的可接收质量限，方可判定被检样机合格，否则判定为不合格。
[bookmark: _Toc407065939]7.6.3  购货单位监测产品质量时，抽样方法及可接收质量限AQL值由供需双方按GB/T 2828.1的规定协商确定。
[bookmark: _Toc236106008][bookmark: _Toc236105978][bookmark: _Toc281990998][bookmark: _Toc281488955][bookmark: _Toc281853879][bookmark: _Toc233251856][bookmark: _Toc282877384][bookmark: _Toc407065940][bookmark: _Toc233251963][bookmark: _Toc233251895][bookmark: _Toc233251672][bookmark: _Toc233251787][bookmark: _Toc407065988]标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc233251896][bookmark: _Toc233251964][bookmark: _Toc233251857][bookmark: _Toc236106009][bookmark: _Toc233251788][bookmark: _Toc281488956][bookmark: _Toc407065941][bookmark: _Toc407065989]产品标志
应在每台输送机明显位置处固定永久性标牌，标牌应符合GB/T 13306的规定。标牌应包括以下内容：
1. 商标、型号、名称；
1. 主要参数（配套电机、漏茶率等）；
1. 外形尺寸：长×宽×高，单位为mm×mm×mm；
1. 产品执行标准号；
1. 出厂编号及制造日期；
1. 制造公司名称、地址。
[bookmark: _Toc233251897][bookmark: _Toc233251965][bookmark: _Toc281488957][bookmark: _Toc236106010][bookmark: _Toc407065942][bookmark: _Toc233251858][bookmark: _Toc233251789][bookmark: _Toc407065990]包装
[bookmark: _Toc233251790][bookmark: _Toc407065943]8.2.1  茶叶输送机出厂包装牢固可靠，应保证在正常装运中不致碰伤和受潮，如购方有特殊要求时，供需双方可协商确定。
[bookmark: _Toc407065944][bookmark: _Toc233251791]8.2.2  包装箱内应附产品合格证、使用说明书、装箱清单及备件和随机工具。
[bookmark: _Toc407065945]8.2.3  包装箱外表面应标明以下内容：
1. 产品名称、型号；
1. 出厂编号；
1. 箱体尺寸：长×宽×高，单位为mm×mm×mm；；
1. 毛重，单位为kg；
1. 图示标志：应有起吊位置、小心轻放，向上和防湿等图示标志，标志符合GB/T 191的规定；
1. 制造公司名称。
[bookmark: _Toc233251898][bookmark: _Toc407065946][bookmark: _Toc281488958][bookmark: _Toc407065991][bookmark: _Toc233251966][bookmark: _Toc233251793][bookmark: _Toc233251859][bookmark: _Toc236106011]运输和贮存
[bookmark: _Toc407065947][bookmark: _Toc233251794]8.3.1  产品在运输和贮存过程中不得碰撞、受潮、受压。
[bookmark: _Toc233251795][bookmark: _Toc407065948]8.3.2  产品应贮存在有干燥、通风和防潮等措施的仓库，不得露天存放。
[bookmark: _Toc407065949][bookmark: _Toc233251796]8.3.3  产品禁止与有腐蚀性或有毒性的物质混放。
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