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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020给出的规则起草。
本文件代替GB/T 25412-2010《残地膜回收机》。本标准与GB/T 25412-2010《残地膜回收机》相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：

——删除了GB 10395.1-2009（见2010版的2）；
——增加了GB 10395.5（见2）；

——增加了GB 23821（见2）；
——增加了原材料的要求（见4.1.2）；
——修改了作业性能的有关内容（见4.2，2010版的4.2）；

——增加了链传动机构的要求（见4.4.3）；

——增加了滚筒式残地膜回收机空运转试验的要求（见4.4.5）；

——增加了安全防护的要求（见4.5.1）；

——修改了安全信息的要求（见4.5.2，2010版的见4.5.1，4.5.3，4.5.4，4.5.5）；
——修改了安全标志的有关内容（见4.5.3，2010版的见4.6）；
——增加了割茬高度合格率的要求（见5.2.7）；

—— 修改了检验项目分类（见表2，2010年版的表2）；

—— 修改了抽样方案（见6.2.2.1，2010版的6.2.2.1）；

—— 修改了抽样检验方案（见表3，2010年版的表3）；
本文件由中国机械工业联合会提出。

本文件由全国农业机械标准化技术委员会归口。

本文件起草单位：新疆维吾尔自治区农牧业机械试验鉴定站、中国农业机械化科学研究院等
本文件主要起草人： 
本文件所代替标准的历次版本发布情况为：
——GB/T 25412-2010。
残地膜回收机
1　 范围

本文件规定了残地膜回收机产品的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于残地膜回收机。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2828.1　计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 5262  农业机械  试验条件测定方法的一般规定
GB/T 5667  农业机械  生产试验方法
GB/T 9480  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  使用说明书编写规则
GB 10395.5  农林拖拉机和机械  安全技术要求  第5部分：驱动式耕作机械
GB 10396－2006  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则
GB/T 13306  标牌

GB 23821  机械安全  防止上下肢触及危险区的安全距离

JB/T 9832.2  农林拖拉机及机具  漆膜  附着性能测定方法  压切法
NY/T 1227  残地膜回收机  作业质量
3　 术语和定义
NY/T 1227中确立的术语和定义适用于本标准。

4　 要求

4.1　 一般技术要求
残地膜回收机应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的产品图样和技术文件制造，所有零部件必须经检验合格。
零件所用原材料应符合图样中要求的国家标准和行业标准的规定，允许有材料代用，其代用材料应保持原设计性能。

残地膜回收机的维修、保养应方便。

焊接件焊缝应平整均匀、牢固。不得有烧穿、漏焊和脱焊缺陷。

钣金件、冲压件光滑平整，无毛刺、飞边、裂纹和明显折皱。

牵引式残地膜回收机的运输间隙应不小于200㎜，悬挂式残地膜回收机的运输间隙应不小于300㎜。

涂漆表面色泽应均匀不得有锈蚀、飞溅、碰伤、漏底、起皮和剥落等缺陷。
涂层附着力应不低于JB/T 9832.2中规定的Ⅱ级。

4.2　 作业性能

在铺覆地膜厚度≥0.008㎜、土质以及地块大小在当地应具有一定代表性时，其主要性能指标应符合表1的规定。

表1　 作业性能指标

	序号
	项目
	指标

	1
	表层拾净率（地表及土层深度0㎜～100㎜），%
	≥80

	2
	深层拾净率a（土层深度100㎜～150㎜），%
	≥70

	3
	苗期拾净率，%
	≥85

	4
	伤苗率，%
	≤2

	5
	缠膜率，%
	≤2

	6
	割茬高度合格率b（≤10㎝），%
	≥85

	a  残地膜回收机具有捡拾土层深度100㎜～150㎜残地膜功能时，方对深层拾净率进行检测和评定；

b  棉秸秆还田及残膜回收联合作业机的功能时，方对割茬高度进行检测和评定。


4.3　 有效度

回收机的有效度应不小于90 ％。
4.4　 整机装配技术要求
各转动部件转动灵活，运转应平稳，无卡阻现象及异常响声。

各功能部件上的螺栓副不得松动，防松措施可靠。

链传动机构应传动稳定，不得有掉链、停滞现象。

各调整部位应调节灵活，操作方便。

每台滚筒式残地膜回收机装配后，应在工作转速范围内进行30 min空运转试验，运转应平稳．系统不得有卡、碰及异常响声。停机后检查下列项目：

a) 紧固性：各连接件、紧固件不得松动；

b) 油温：在规定油液位置范围内，齿轮箱内润滑油的温升不得超过25℃；

c) 轴承座、轴承部位温升不得超过30℃；

d) 密封性：不允许渗、漏油。

4.5　 安全要求

4.5.1　 安全防护

残地膜回收机的所有运动件（如可能发生挤压或剪切危险的部位及旋转工作部件）应有可靠的防护装置。

万向节传动轴应有可靠的安全防护装置。

滚筒式残地膜回收机顶部、后部、前部和端部的防护应符合GB l0395.5中的相应规定。
机械装置安全距离应符合GB 23821的规定。
侧边带传动装置应设置可靠的防护罩。
防护装置应固定牢固，无尖角和锐棱。
防护装置不应妨碍机器的操作和保养，润滑时不应拆卸。

4.5.2　 安全信息
宽度大于2.1m的机器应粘贴有示宽标识。
产品使用说明书应提示操作和维护保养的安全注意事项，并按 GB/T 9480的规定进行编写。
使用说明书中应重现机器上安全标志，并指出安全标志的固定位置。使用无文字安全标志时，使用说明书中应用文字解释安全标志的意义。
4.5.3　 安全标志

e) 对操作者存在或有潜在危险的部位（如正常操作时必须外露的功能件，防护装置的开口处和维修保养时有危险的部位），应在其附近固定永久的安全标志。安全标志应符合GB 10396的规定。每台残地膜回收机至少应有以下安全标志：
f) 使用机器前，要仔细阅读使用说明书；

g) 小心挤压和剪切危险；

h) 万向节传动轴可能缠绕身体部位，机器作业或万向节传动轴转动时，人与机器保持安全距离；

i) 对于有秸秆切碎、还田的应有飞出物体冲击整个身体，作业时人与机器保持安全距离；
j) 机器运转时，不得打开或拆下安全防护罩；
k) 工作时禁止倒退。
5　 试验方法
5.1　 一般技术要求
运输间隙的测量，应将回收机处于运输状态，停放在干硬、平直的路面上，用钢直尺或其他线性尺寸测量机器最低点与地面的距离。
按JB/T 9832.2的规定测定漆膜附着力。

5.2　 性能试验

5.2.1　 试验条件和准备
5.2.1.1　 试验地选择

耕前残地膜回收机作业的试验地残茬不高于10㎝；播前残地膜回收机作业的试验地整地深度不小于15㎝，碎土率不小于75%。

5.2.1.2　 配套动力及驾驶员

按使用说明书明示的动力范围选择配套拖拉机，拖拉机技术状态应良好。驾驶员的驾驶技术应熟练。试验过程中不应随意更换拖拉机和驾驶员。

5.2.1.3　 田间调查

试验前对试验地状况进行调查测定，调查测定内容为：地形及地势、土壤类型、土壤含水率、土壤坚实度、前茬作物、地表处理情况等，测定方法按GB/T 5262规定进行。

5.2.2　 测区和测点位置的确定
测区长度应不少于100m，宽度应满足机具3个往返行程的工作宽度。
测点采用五点法，从测区四个地角沿对角线，在四分之一至八分之一对角线长度范围内随机确定四个测点的位置，再加上该对角线的交点，作为作业前的5个测点。然后在作业前的5个测点附近但不重叠的区域再选取5个测点，作为作业后的5个测点。
测点长度5米、宽度为一个作业幅宽（苗期和耕前作业方式时，需选在作业幅上或作业行上）。

5.2.3　 表层（深层）　残膜回收率的测定
分别将两个测区内作业前、后的各5个测点，按地表及土层深度0㎜～100㎜、土层深度100㎜～150㎜两个层面的分别取出残地膜。将各测点按层取出的残地膜去除尘土和水份后称其质量。按式（1）分别计算表层拾净率和深层拾净率。
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式中：

C ——拾净率；

W——作业后的表层或深层残地膜质量，单位为克（g）；

W0——作业前的表层或深层残地膜质量，单位为克（g）。

5.2.4　 苗期残地膜回收作业
分别将两个测区内作业前、后各5个测点的当年残地膜取出，将各测点残地膜去除尘土和水份后称其质量。按式（2）计算苗期拾净率。

5.2.5　 缠膜率的测定
将通过测定区时机器上缠挠的地膜收集，洗净后称其质量，按式（2）　计算回收机缠膜率：
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式中：

C——缠膜率；

C１——测区内缠挠在机器上地膜质量的平均值，单位为克（g）。
5.2.6　 伤苗率测定
分别测定作业后测区各测点内总株数及残地膜回收作业造成的伤苗株数，按式（3）计算每个测点的伤苗率，然后求出5个测点伤苗率的平均值，作为该测区的伤苗率。
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式中：

Z ——伤苗率；
Y——伤苗株数之和，单位为个；
Y0——苗株总数之和，单位为个。
5.2.7　 割茬高度合格率测定
每个行程在测区长度方向上轮辙之间测定两点，测定每点b×l m范围内秸秆留茬高度（b——工作幅宽，m），计算每点割茬高度和4个行程的平均割茬高度，并按式（5）计算合格率。

每点（i=1，2，……，4）：
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四个行程：
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式中：

Fgi ——i测点棉秸秆割茬高度合格率；
Mzz——i测点棉秸秆合格割茬总数量，株；
Mgi——测点中棉秸秆不合格割茬总数量，株；

[image: image8.wmf]-
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——棉秸秆割茬高度平均合格率。
5.3　 有效度

可靠性试验的作业量不少于25 hm2/m幅宽。

可靠性试验期间详细纪录机具的安全性、性能稳定性、适应性、调整保养方便性和故障情况。按GB/T 5667的规定准确测定各类时间，精确到min。按式（6）计算有效度。
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式中：

K——有效度；

Tz——班次作业时间，单位为小时（h）；

Tg——班次故障时间，单位为小时（h）。
5.4　 永久性标志检验
先用沾水的湿布擦拭标志15s，然后再用浸过汽油的布擦拭15s，擦拭后的安全标志应干净清晰、不易揭去、无卷边现象。
5.5　 其他项目

采用常规检验方法或目测的方法。
6　 检验规则
6.1　 出厂检验
每台（或部件）总装完毕的残膜回收机必须进行出厂检验。经制造厂质量检验部门检验合格后，附合格证方可入库或出厂。

出厂检验项目应包括本标准4.1条、4.4条、4.5条中规定的项目，并检查整机的完整性，不得有错装和漏装现象。如有不合格项目，需修复后重检，如仍有不合格则为不合格产品，不可出厂。

6.2　 型式检验
在正常批量生产时，每三年进行一次型式检验。除此有下列情况之一时，应进行型式检验:

l) 新产品定型鉴定及老产品转厂生产；
m) 正式生产后如结构、工艺、材料等有较大的改变，可能影响产品性能时；

n) 工装、模具的磨损可能影响产品性能时；

o) 产品长期停产后，恢复生产时；

p) 国家质量监督机构提出进行型式试验要求时。

6.2.1　 抽样方案
抽样检查按GB/T 2828.1规定的正常检查一次抽样方案。抽样基数9台～15台，样本数量为抽2台。 
样机抽取封存后至监测工作结束期间（可靠性试验除外），除按使用说明书规定进行保养和调整外，不得再调整、修理和更换。

订货方抽验产品时，抽查批和接收质量可由供需双方协商确定。

6.2.2　 检验项目分类

按其产品质量特性的重要程度分为A类、B类。被检项目凡不符合本标准第4章规定要求的均称为不合格。检验项目分类见表2。

表2　 检验项目分类
	项目分类
	项目名称
	耕前或播前残地膜回收作业
	苗期残地膜回收作业

	A
	1
	安全要求
	√
	√

	
	2
	可靠性
	√
	√

	
	3
	表层拾净率
	√
	-

	
	4
	苗期拾净率
	—
	√

	B
	1
	缠膜率
	√
	√

	
	2
	伤苗率
	—
	√

	
	3
	割茬高度合格率
	√
	—

	
	4
	运输间隙
	√
	√

	
	5
	焊接质量
	√
	√

	
	6
	外观质量
	√
	√

	
	7
	涂层附着力
	√
	√

	
	8
	紧固件装配质量
	√
	√

	
	9
	深层拾净率
	√
	—

	注： “√”表示型式检验需要检测的项目。伤苗率、割茬高度合格率、深层拾净率应根据机型结构型式确定项目。


6.2.3　 判定规则
采用逐项考核，样本中各类不合格项数小于或等于其合格判定数Ac时，判定为合格，否则为不合格，抽样检查方案见表3。
7　 标志、包装、运输和贮存

每台残地膜回收机应在明显的位置固定产品标牌，标牌应符合GB/T 13306的规定，并表明下列内容：

表3　 抽样检查方案

	不合格分类
	A
	B

	样本
	2

	项目数
	3
	9

	检查水平
	S-1

	接收质量限（AQL）
	6.5
	25

	AC       RC
	0   1
	1   2


q) 产品型号、名称；
r) 主要技术参数；

s) 出厂编号；

t) 出厂日期；

u) 制造厂名称；

v) 制造厂地址。
残地膜回收机可以总装或部件包装出厂。部件包装应牢固、可靠，必须保证各部件在不经修理的情况下即能进行总装。
残地膜回收机随机技术文件应用防水袋包装，文件包括：

w) 装箱清单；

x) 产品质量合格证；

y) 产品使用说明书；

z) 备件、附件和随机工具清单。

残地膜回收机运输应符合交通部门的有关规定，装卸时应保证产品不受损伤，用包装箱发运的回收机应固定在箱内，不得窜动，包装箱应采取防雨措施。

产品在室内存放时应保证干燥、通风和无腐蚀气体，露天存放时应有防雨、防潮和防碰撞的措施。
_________________________________
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