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农业设备 日光温室轨道运输车

1　 范围

本标准规定了日光温室轨道运输车的术语和定义、安全要求、技术要求、试验方法、使用维护、检验规则。

本标准适用于日光温室、塑料大棚等农业设施中使用的具有轨道式自走运输车。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 23821  机械安全  防止上下肢触及危险区的安全距离

GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则

3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

  3.1

轨道
铺设在日光温室内过道处的两根平行钢材，用于运输车行驶的路线。
  3.2
运输车
在固定轨道上运行的运输货物车辆，可实现 手动行驶和遥控器遥控行驶。

  3.3
遥控器
实现运输车前进、后退、停止、自动巡航等操作的无线控制装置。

4　 安全要求
4.1 运输车应具有良好的稳定性、可靠性。其行走速度稳定、调节精度高，便于操作、维护，使用方便。
4.2 使用48V（65V）以下的安全电压为动力，电机功率不大于450W。
4.3 使用小型发动机为动力，发动机排气部件应有防护，排气方向应避开操纵位置上的操作者。

4.4 给运输车充电时，应使用与运输车电压相匹配的充电器。
4.5 不应将大于500W的电器连接到控制箱的电源输出口，以免损坏电池或烧毁控制面板。
4.6具有自动行走、停车、防撞击功能的运输车，在运输车行驶中心线方向自动停车的探测最小距离应不小于400mm，探测宽度不小于300mm。
4.7 电源输出口、外露回转件应有安全防护装置，并在附近明显位置上应设置安全标志，安全标志应符合GB 10396的规定。
4.8 遥控器应在运输车全行程范围内有效控制。
5　 技术要求

5.1 产品应符合本标准的规定，并应按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
5.2 所有零部件应经检验合格后方可进行装配。
5.3 车体外观质量应符合下列要求：
——外观应整齐美观，表面平整光洁，涂漆色泽均匀；
——车架焊接牢固，边角光滑无毛刺；

5.4运输车应有足够的机械强度，额定载荷下不应出现弯曲变形现象。
5.5各连接件和紧固件应无松动现象，整体应牢固。
5.6 活动挡板安装和拆卸应方便，无明显晃动。
5.7 传动机构应有涨紧装置；行走机构应转动灵活，无异常响声。
5.8 电路中所有导线必须穿入绝缘管或绝缘槽，接头应要牢固，不得出现虚接现象。
5.9 控制装置位置应方便操作，操作指示清晰。带有遥控装置的遥控器操作应可靠。
5.10 运输车最底层底盘高度应不大于350mm，最高层应不大于900mm。
5.11运输车宽度不应大于600mm。
5.12运输车行驶速度应可调，最大速度应不大于3.0m/s。
6　 配套系统安装要求
6.1 轨道中心距为350mm~450mm，与运输车轮距一致，平行固定。
6.2 在轨道长度方向每隔2000mm±50mm铺设一块垫板，垫板尺寸为50mm×500mm,厚度不小于3mm，每块垫板端部位置用两根膨胀螺栓或两根地锚固定，膨胀螺丝要求螺纹直径不小于10mm，长度不小于100mm，地锚直径不小于10mm，长度不小于150mm。

6.3 轨道接口应平滑，间隙不大于10mm。

7　 试验方法

7.1 试验条件

7.1.1 运输车应安装在符合要求的日光温室内，所有部件应齐全。
7.1.2 运输车蓄电池的电能应充足，状态良好，满足试验的要求。 

7.2 试验用仪器设备要求

试验仪器、设备量程、准确度应与所测量项目相适应，仪器设备技术状态完好。

7.3 安全检查

7.3.1 稳定性、平稳性
按使用说明书装载额定配重，启动运输车观察运行稳定性、平稳性。
7.3.2 自动停车功能
在运输车行驶方向中心线上和车宽度外侧两边，分别设置固定障碍物，当运输车行驶到障碍物附件自动停止后，测量使运输车有效停止的障碍物与运输车之间的垂直距离，即为探测距离和探测宽度。

7.3.3 遥控距离
用米尺测量遥控器能够控制运输车工作的最大距离。

7.3.4 安全标志及配置
目测检查。

7.4 外观检查

目测检查。

7.5 额定载荷

将与额定载荷相匹配的静载标准配重置于运输车工作台面，运输车应能启动、行走和停止，并检查机架弯曲变形情况。

7.6 尺寸测量

采用长度尺、卡尺测量。

7.7 最大行驶速度
在运输车行驶轨道上截取不小于20m的测区，两侧留有一定的准备距离，运输车以最大速度行驶，用秒表测量驶过测区的时间，即为最大行驶速度，按公式（1）计算。
V=S/t…………………………（1）
式中：V——最大行驶速度，单位为m/s；
      S——测区距离，单位为m；
      T——行驶时间，单位为s。
8　 使用与维护

8.1 操作人员必须经过正规的使用培训和安全培训后方可操作。
8.2 设备出现机械故障时，应关闭电源检修；出现电路故障须抬起驱动车轮再进行调整。
8.3 运输车使用完毕后须关闭电源。
8.4 为延长电池的使用寿命，应避免将电池的电量耗尽后再充电，在电量显示低于两格时及时充电，长时间不用时，须每月为电池充电一次。
8.5 运输车最大载重量为200kg，勿超载使用

8.6 遥控距离受遥控器内部电池电量影响。

8.7 运输车为运输货物专用，人员请勿乘坐

8.8 运输车在长时间停放时应将设备至于干燥处。
9　 检验规则

9.1 出厂检验
9.1.1 出厂前应经制造厂检验部门检验合格，并附合格证后方可出厂。
9.1.2出厂检验项目包括4.4、4.5、4.6、4.7、5.3、5.5、5.6、5.7、5.8、5.9、5.10、5.11、5.12。

9.2型式检验

9.2.1 有下列情况之一时，应进行型式检验。

a）产品的结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

b）产品停产1年后恢复生产时；

c）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

d）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

e）国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

9.2.2 型式检验的样机应从出厂检验合格的产品中随机抽取，数量为2台。
9.2.3 型式检验按本标准规定的全部技术要求进行。
9.2.4 检验项目及分类见表1。 

表1检验项目及分类表
	项目分类
	序号
	项目名称
	标准条款
	出厂检验
	型式检验

	A
	1
	安全要求
	稳定性、可靠性
	4.1
	—
	√

	
	
	
	安全电压和电机功率
	4.2
	—
	√

	
	
	
	发动机排气部件防护及方向
	4.3
	—
	√

	
	
	
	充电器
	4.4
	√
	√

	
	
	
	探测距离、探测宽度
	4.6
	√
	√

	
	
	
	遥控器
	4.8
	—
	√

	
	
	
	安全标志
	4.5、4.7
	√
	√

	
	2
	最大速度
	5.12
	√
	√

	B
	1
	外观质量
	5.3
	√
	√

	
	2
	运输车应有足够的机械强度
	5.4
	—
	√

	
	3
	连接件和紧固件
	5.5
	√
	√

	
	4
	活动挡板
	5.6
	√
	√

	
	5
	传动机构
	5.7
	√
	√

	
	6
	导线
	5.8
	√
	√

	
	7
	控制装置
	5.9
	√
	√

	
	8
	承载面高度
	5.10
	√
	√

	
	9
	运输车宽度
	5.11
	√
	√

	
	10
	配套系统安装要求
	6.1~6.3
	—
	√

	
	注：凡需检验的项目用“√”作出标记，不需要检验的项目用“—”作出标记。


9.3 判定原则

9.3.1抽样检验的合格判定按表2规定进行，表中AQL为可接收质量限，Ac为接收数，Re为拒收数。
9.3.2样本中不合格项目数小于或等于接收数Ac时，则判该产品为合格，否则判该产品为不合格。
9.3.3 购货单位检测产品质量时，抽样方法及可接收质量限AQL值由供需双方按GB/T 2828.1的规定协商确定。

表2  抽样判定表

	不合格分类
	A
	B

	样本数
	2

	检验水平
	S-3

	项目数
	2
	9

	AQL
	6.5
	15

	Ac   Re
	0   1
	2   3
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