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前  言

本标准按照GB/T1.1-2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国农业机械标准化技术委员会（SAC/TC 201）归口。
本标准起草单位：铜陵汇宇实业有限公司
本标准主要起草人：
本标准是首次制定。
联合收割机  拨禾轮  
1　 范围
本标准规定了联合收割机拨禾轮的术语和定义、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于联合收割机拨禾轮。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
JB/T 5673   农林拖拉机及机具涂漆  通用技术条件
JB/T 10205-2010  液压缸
3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1　
拨禾轮 reel
    将待割作物引向切割器、并将割后作物推向割台输送装置的旋转部件,多为偏心拨禾轮。由拨禾轮轴、辐盘、弹齿管轴、弹齿、压板和偏心环、液压缸、拨禾轮支架等组成。
4　 技术要求
4.1　 一般要求 
应符合本标准的规定，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。如用户有特殊要求，按双方协议规定执行。
4.2　制造要求
4.2,1　焊接件应焊合牢固，焊缝应平整，不允许有裂纹、夹渣、烧穿、虚焊及影响机械强度的焊接缺陷。
4.2,2　拨禾轮每米幅宽所需功率消耗应不大于0.12kW。
4.2,3　弹齿表面应光滑，弯曲处不允许有任何裂纹、凹痕等缺陷，表面应进行防锈处理。弹齿承受频率为6HZ的正弦应力，进行2×106个行程试验不断。

4.2,4　拨禾轮液压缸应符合JB/T 10205液压缸的规定。
4.3　装配要求
4.3.1　拨禾轮前后位置调整：应升降并转动拨禾轮进行检查，防止拨禾轮弹齿(或拨板)和割台搅龙相碰。割台搅龙中间的伸缩拨杆与拨禾轮压板之间的最小距离应不小于15mm。调整张紧轮，传动胶带张紧适度。

4.3.2　拨禾轮高低调整：液压缸调节到最低点,弹齿不得刮碰割台搅龙和切割器，拨禾轮与割台搅龙间隙应不小于15mm～20mm。
4.3.3　装配后，在拨禾轮工作转速下进行30min空运转试验，运转应平稳，系统不得有卡、碰、异常响声。停车后应符合下列要求：

——各连接件、紧固件不得松动。

——轴承座、轴承部位温升应不大于25℃。

——不允许渗、漏油。
4.4　 外观质量要求
4.4.1　 涂漆应符合JB/T 5673的规定，涂层表面应均匀，不应有漏漆、起皱、流挂和剥落现象。
4.4.2　 外观应整洁，不应有毛刺和明显的伤疤、碰瘪、变形、锈斑、油污等缺陷。
5　 试验方法
5.1　 制造要求
焊接质量用目测法，机加工质量用常规量具检测。。
5.2　  主要零件 

弹齿承受频率为6HZ的正弦应力，进行2×106个行程试验；如果在试验中弹齿没有断裂则认定弹齿是不可折断的。
链条、链轮按GB/T 1243的规定检查。
5.3　 装配质量检查
将拨禾轮安装到割台试验台架上进行前后位置调整、高低调整检查，用常规测量和目测法，用测功仪测量功率消耗。
5.4　 外观质量检查
外观质量检查用目测法。
6　 检验规则
6.1 出厂检验

6.1.1 拨禾轮须经质检部门抽样检验合格后并附合格证方可销售。

6.1.2 出厂检验项目应包括外观检验，主要尺寸参数检验项目。

6.1.3 出厂检验取样按每批生产数量的由供需双方商议进行抽取。

6.1.4 在检验过程中，若有不合格项，可在同批次产品中加倍抽样对不合格项进行复检，若仍然不合格，则判该批次拨禾轮为不合格品。
6.2 型式检验

6.2.1 有下列情况之一时应进行型式检验：
a) 新产品鉴定时；

b) 正常生产时，每三年进行一次；

c) 当结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

d) 停产一年以上，再恢复生产时；

6.2.2 型式检验为本标准全部要求。

6.2.3 型式检验的拨禾轮须在出厂检验合格的拨禾轮中随机抽取2件按本标准的全部要求进行检验；若有不合格项时，允许在原批次中加倍抽样，对不合格项进行复检，若仍不合格，则判该次型式检验不合格。
7　 标志、包装、运输、贮存
7.1　 标志
拨禾轮应附有产品合格标志。 

7.2 包装、运输和贮存 

7.2.1 拨禾轮的包装、运输和贮存应符合GB/T 191的规定。出厂时允许裸装，包装应牢固可靠，便于运输。 

7.2.2 运输过程中，应可靠固定，避免剧烈的颠簸、振动以及碰撞、挤压。
7.2.3 存放时，应采取措施防止在存放过程中锈蚀和损坏。
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