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乘坐式水稻插秧机 性能评价规范
1  范围

本标准规定了乘坐式水稻插秧机的术语和定义、产品性能评价指标、试验方法、检验规则、性能评价方法和标识。

本标准适用于乘坐式水稻插秧机性能评价（以下简称插秧机）。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 6243-2017   水稻插秧机  试验方法

GB/T 20864  水稻插秧机  技术条件
JB/T 13855 水稻插秧同步侧深施肥机  

3  术语和定义

GB/T 20864 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

乘坐式水稻插秧机  riding rice transplanter

由动力驱动，操作者乘坐其上的水稻插秧机。

3.2
产品性能等级  product performance grading
按照预先确定的产品性能指标，依照一定程序确定产品性能等级的方法。
4  性能等级指标
4.1 通过考核乘坐式水稻插秧机的插秧作业性能和每公顷耗油指标，将考核乘坐式水稻插秧机性能等级分为1、2、3三个等级。
4.2  进行性能评价的水稻插秧机的技术要求、性能指标、安全技术要求、主要零部件技术要求和装配要求应符合GB/T 20864的规定，且经检验合格的产品。
4.3  工作条件在满足GB/T 6243-2017 中5.1.2～5.1.3的条件下，插秧机以使用说明书规定的速度作业，其作业性能应符合表1规定、燃油消耗量指标应符合表2的规定，。
表1  插秧机作业性能
	序号
	检验项目
	技术指标

	
	
	1级
	2级
	3级

	1
	相对均匀度/ （%）
	≥95
	≥90
	≥85

	2
	插秧深度 /（mm）
	设计值±5

	3
	插秧深度合格率 /（%）
	≥95
	≥92
	≥90

	4
	伤秧率 /（%）
	≤3
	≤3
	≤4

	5
	漏插率 /（%）
	≤2
	≤3
	≤5

	6
	漂秧率 /（%）
	≤2
	≤3
	≤3

	7
	翻倒率 /（%）
	≤2
	≤3
	≤3

	8
	可靠性 /（%）
	≥95
	≥92
	≥90

	9
	各行排肥量一致性变异系数  / %
	≤7.8
	≤7.8
	≤10

	10
	总排肥量稳定性变异系数  /  %
	≤6


表2  燃油消耗量
	序号
	机型
	燃油种类
	燃油消耗指标（kg/hm2）

	
	
	
	1级
	2级
	3级

	1
	乘坐式（高速）
	汽油
	≤6.9
	≤8.0
	≤8.9

	
	
	柴油
	≤6.4
	≤6.7
	≤8.0

	2
	普通乘坐式（独轮式）
	汽油
	≤3.6
	≤3.8
	≤5.0

	
	
	柴油
	≤3.3
	≤3.5
	≤4.0


5  试验方法

5.1 插秧机的性能试验方法按GB/T 6243-2017中第5章的规定，用柴油作为燃料的，试验时宜采用0号柴油作为试验用燃料，试验时应按使用说明书明示的作业速度。   
5.2 插秧机的油耗试验方法按GB/T 6243-2017中6.3.3.4的规定,油耗试验时不应包涵运输和转移地块的油耗。

5.3 插秧机各行排肥量一致性和总排肥量稳定性应按JB/T 13855-2019中第6章的规定。
5.4 插秧机的可靠性考核面积不少于每米幅宽20hm2，试验方法按GB/T 6243的规定。
5.5 试验用仪器、量具应经计量部门校验合格并在有效期内，测量仪器准确度应符合表3要求。
表3  测量仪器准确度

	测量项目
	测量范围
	测量准确度

	时间/                   h
	0～12
	±1s/ 12h

	燃油消耗量/        （kg/hm2）
	0.5～60
	±1%

	质量 /                 kg
	0～30
	±1g

	长度/                   m
	0～50
	±1 mm


6  检验规则

6.1  抽样
6.1.1  参与评定的插秧机应从制造厂声明的相应等级产品中抽取。

6.1.2  抽样方案应按照GB/T 2828.1的规定，也可由制造厂质量检验部门自行决定。

6.1.3  经检验认定插秧机各项性能指标不符合合格品评价指标值要求的产品不得出厂。

6.1.4  按插秧机同一型式和规格组批，每批不少于16台，采用随机抽样，抽取样本为3台，其中两台样机试验，一台样机备用。

6.2  型式检验

出现下列情况之一时，应进行产品性能等级的型式检验：

—— 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

——正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

——产品长期停产后，恢复生产时； 

——批量生产的产品，周期性的检验时（每年至少进行一次）；

——出厂检查结果与上次型式检验有较大差异时；

——国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

6.3 性能等级评价方法

6.3.1  首先以样机测试结果评价其性能等级，如果水稻插秧机的各项性能指标测试结果不符合产品性能等级3级的要求，则判定该批产品不合格。

6.3.2  当样机的测试结果符合相应性能等级的要求，则以水稻插秧机的测试结果初步判定性能等级，如果对应的各项性能指标测试结果均在表1和表2规定相应性能等级范围内，则该产品性能等级判定为该测试样机达到的产品性能等级；否则依次降低产品性能等级以对应的各项性能指标是否均在表1和表2规定相应产品性能等级范围内，依次判定该批产品达到的性能等级。

6.3.3  两台样机的测试结果均符合本标准相应性能等级的要求，不对备用样机进行试验，以两台样机均达到的产品性能等级或两台样机之一达到的较性能等级判定为该批性能等级。

6.3.4  如果两台样机中有一台的测试结果不符合性能等级合格品的要求，应对备用样机进行试验，如果备用样机的测试结果符合本标准相应性能等级的要求，则以其中两台样机均达到的性能等级或两台样机之一达到的较低性能等级判定为该批产品性能等级；如果备用样机的测试结果不符合产品性能等级3级的要求，则判定该批产品不合格。
7  性能等级标识

7.1  制造厂应按本标准的规定和检验结果，判定该批水稻插秧机的产品性能等级，并进行标识。

7.2  制造厂应至少在产品使用说明书或合格证上注明该水稻插秧机产品的性能等级和执行标准编号，同时在产品标牌上注明该产品的性能等级或在产品的明显位置处粘贴产品性能等级标识。
团   体   标   准
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