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前    言

本标准按照GB/T1.1-2009给出的规则起草。

本标准代替JB/T 9791-1999《农业机械万向节传动轴安全防护罩》，与JB/T 9791-1999相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：
—— 修改了防护罩结构类型（3.1）、类型代号（3.2）；

—— 增加了防护罩颜色代号（3.3）；
—— 修改完善了技术要求（第4章）；
—— 增加了检验规则（第6章）；
—— 取消了防护罩制造的材料要求（原JB/T 9791-1999中2.2、2.3、2.4）。
本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国农业机械标准化技术委员会（SAC/TC201）归口。

本标准起草单位：中国农业机械化科学研究院、浙江昌亨机械有限公司
本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

—— NJ 345-1984；
—— JB/T 9791-1999。

农业机械 万向节传动轴防护罩
1　 范围
本标准规定了农业机械万向节传动轴防护罩型式、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于动力输出万向节传动轴防护罩（以下简称防护罩）。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 5263-2009 农林拖拉机和机械 动力输出万向节传动轴防护罩 强度和磨损试验及验收规范

GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形 总则
3　 防护罩型式
3.1　 防护罩结构类型
防护罩类型按连接结构分为波纹型三卡式、波纹型两卡式、直筒型三卡式、波纹型压扣式、直筒型螺钉固定式。
3.2　 防护罩结构类型代号
防护罩类型代号按表1的规定。
表1防护罩结构类型代号
	防护罩类型代号
	图    示
	结  构

	Ⅰ型
	[image: image1.png]



	波纹型三卡式

	Ⅱ型
	[image: image2.png]



	波纹型两卡式


续表1防护罩结构类型代号
	防护罩类型代号
	图    示
	结  构

	Ⅲ型
	[image: image3.png]



	直筒型三卡式

	Ⅳ型
	[image: image4.png]



	波纹型压扣式

	Ⅴ型
	[image: image5.png]



	直筒型螺钉固定式


3.3　 防护罩颜色代号
防护罩颜色代号按表3的规定。

表2  防护罩颜色代号
	颜色代号
	防护罩结构类型

	
	Ⅰ、Ⅱ型
	Ⅲ型
	Ⅳ型
	Ⅴ型

	
	帽套
	帽座
	帽套
	帽座
	帽套
	帽座
	帽套
	帽座

	Y
	土黄色
	黑色
	土黄色
	土黄色
	土黄色
	黑色
	土黄色
	黑色

	B
	黑色
	黑色
	黑色
	黑色
	黑色
	黑色
	黑色
	黑色

	G
	亮黄色
	蓝色
	亮黄色
	蓝色
	亮黄色
	蓝色
	亮黄色
	蓝色

	Gk
	亮黄色
	黑色
	亮黄色
	黑色
	亮黄色
	黑色
	亮黄色
	黑色

	D
	大丽花黄色
	黑色
	大丽花黄色
	黑色
	大丽花黄色
	黑色
	大丽花黄色
	黑色


4　 技术要求
4.1　 安全标志
防护罩安全标志应符合GB 10396的规定。应设置提醒必须阅读使用说明书的安全标志和机器作业时不得打开万向节传动轴防护罩，以避免缠绕危险的安全标志。
4.2　 磨损试验要求

防护罩在按GB/T 5263-2009中6.2规定，在每个磨损循环试验开始前和结束后，测量固定防护罩各部件所需转矩，每个轴承座圈的测定转矩不应超过2.5 N·m，每个传动轴总成的测定转矩不应超过10 N·m。
4.3　 强度试验要求

防护罩在按GB/T 5263-2009中6.4规定的常温下轴向加载试验、常温下径向加载试验后，防护罩不应有断裂、裂纹或零件脱落，不应有使传动轴失去防护的穿孔或永久变形。
4.4　 低温试验要求

防护罩在按GB/T 5263-2009中6.5规定的低温轴向加载试验、低温冲击试验后，防护罩不应有断裂、裂纹或零件脱落，不应有使传动轴失去防护的穿孔或永久变形。

4.5　 材料的耐候性

防护罩罩冠和套管使用塑料（或其它在紫外线照射下易于裂解的材料）制造，应按GB/T 5263-2009附录B的方法，进行1000h试验后，无明显色差（肉眼可分辨），无明显龟裂，进行人工弯曲试验，应无可见裂纹出现。
4.6　 外观质量要求

防护罩表面不应有毛刺、扭曲变形、裂纹等缺陷。

4.7　 润滑要求

防护罩轴承需要润滑时应设置润滑油嘴，这些部位应便于润滑，即可直接接近所有润滑油嘴，或通过移动防护罩的部件进行润滑，只要制造厂说明书中有明确的说明仅使用工具才能打开防护罩，而重新安装不需使用工具，则通过移动防护罩的部件进行润滑认为便于润滑。

防护罩上需要有孔以便进行润滑操作，其润滑孔的最大尺寸应不大于30 mm。

4.8　 使用信息

防护罩上应设置标记，明确该轴端是与拖拉机或自走式机械的动力输出端相连接。

4.9　 防护罩结构类型和尺寸

防护罩结构类型和尺寸应符合产品图样的要求。
4.10　 零件要求

防护罩帽座与帽套安装应牢固，塑料防护罩在垂直状态下，帽套单边加载250N拉力，保持60秒，帽套不脱落。
尼龙轴承拉力要求:塑料防护罩在径向受力2500N拉力下，铁件与塑料件需保持60秒不脱离。
尼龙轴承耐久要求：在常温下，传动轴尼龙轴承位置加载500N压力，以1000转/分钟，运行48小时，要求轴承内圈磨损量小于30%。
5　 试验方法

5.1　 防护罩整体试验
防护罩整体试验按GB/T 5263的规定进行。
5.2　 防护罩帽座与帽套拉力试验
5.2.1 将被测样件用工装固定在测试台上，要求样件垂直固定在工装上，测试时不能发生倾斜。
5.2.2 将砝码挂在试件波浪帽带孔处，开始测试记时，要求在250Nm拉力下，60秒内不脱落。波浪罩为单侧受力(见图1)。
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图1  帽座与帽套拉力试验图
5.3　 尼龙轴承拉力测试
将塑料防护罩外形固定在测试工装上，轴承上装测试铁件，铁件上施加2500N拉力（或等重砝码）。要求保持60秒，铁件与塑料防护罩不脱离。
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图2  尼龙轴承拉力测试图
5.4　 尼龙轴承耐久测试
5.4.1 将传动轴总成安装在测试机上，将塑料保护罩的铁链固定在测试机上。

5.4.2 在轴承位置加载500N的压力，开动测试机，以1000转/分钟，运行48小时。测试机尾座可左右摆动，模拟传动轴在实际工况下的运动。

5.4.3 测试完成将尼龙轴承拆出,测量磨损面损失量。
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图3  尼龙轴承耐久测试图
6　 检验规则

6.1　 出厂检验

防护罩须经制造厂检验合格后方可出厂，并附有产品质量合格证。

防护罩的出厂检验项目见表3。

每个防护罩所有出厂检验项目均必须合格。

6.2　 型式检验

有下列情形之一时，防护罩应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制、定型及投产鉴定时；

b) 老产品在结构、材料、工艺上有较大变化，可能影响产品性能时；

c) 正式生产时的定期抽查检验；

d) 长期停产后恢复生产时；

e) 国家行业主管部门和质检部门提出要求时。
型式检验项目见表3。

6.3　 不合格项目分类

被检查的项目凡不符合本标准规定要求的均称为不合格项目。

不合格项目按其对产品质量的影响程度，分为A、B类。见表2。

表3  项目分类

	类
	项
	项目
	出厂检验
	型式检验
	对应条款

	A
	1 
	安全标志
	√
	√
	4.1

	
	2 
	结构类型和尺寸
	√
	√
	4.9

	B
	1 
	磨损试验要求
	－
	√
	4.2

	
	2 
	强度试验要求
	－
	√
	4.3

	
	3 
	低温试验要求
	－
	√
	4.4

	
	4 
	材料的耐候性
	－
	√
	4.5

	
	5 
	外观质量要求
	√
	√
	4.6

	
	6 
	润滑要求
	√
	√
	4.7

	
	7 
	使用信息
	√
	√
	4.8

	
	8 
	零件要求
	
	√
	4.10

	
	9 
	标志
	√
	√
	7.1


6.4　 抽样方法

在企业近六个月生产的产品批中随机抽取作为样本的产品。抽样方案见表4。在工厂抽样时，产品批量应不少于50套，在用户和经销部门抽样不受此限。样本大小为3套。

表4  抽样方案及合格判定

	抽样方案
	项目分类
	A
	B

	
	项目数
	2
	9

	
	样本数
	3

	合格判定
	AQL
	4.0
	25

	
	Ac     Re
	0      1
	2      3


6.5　 判定规则

抽样判定见表4，AQL为合格质量水平，Ac为合格判定数，Re为不合格判定数。

采用逐项考核，按类判定，以项目分类中达到的最低要求判定产品质量。

6.6　 用户验收

订货单位有权对收到的产品进行抽检，试验项目、抽样方案、检查方法和判定规则，由供需双方商定。

7　 标志、包装、运输和贮存

7.1　 标志

防护罩上应标明以下内容：

——产品型号；

——制造商标或注册商标；

——出厂日期或编号。

应保证标志在整个使用寿命期间保持完整。

7.2　 包装

包装时应附上产品合格证和包装清单。

防护罩包装应能保证在正常搬运过程中不致损坏或散落。

包装上应注明以下内容：

——产品型号；

——制造商名称、商标、地址、电话等；

——毛质量；

——包装数量；

——外形尺寸；

——出厂日期；

——执行标准编号。

万向节传动轴制造商自用的防护罩可以不单独包装。

7.3　 运输

防护罩在运输过程中应避免强烈的冲击振动和雨水浸湿。

7.4　 贮存

防护罩应贮存在通风、干燥、无腐蚀性气体的场合。
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