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温室降温用纸质湿帘
1  范围
本标准规定了温室降温用纸质湿帘的术语和定义、型号与规格、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存和质量证明文件。
本标准适用于温室降温用纸质湿帘（以下简称湿帘）。
2  规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件，凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191   包装储运图示标志
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 6388    运输包装收发货标志
GB/T17657-2013  人造板及饰面人造板理化性能试验方法
GB/T 23393-2009  设施园艺工程术语
GB/T 25002-2010  纸、纸板和纸浆 水抽提液中五氯苯酚的测定
NY/T 1967-2010  纸质湿帘性能测试方法
3  术语和定义
GB/T 23393-2009中规定的及下列术语和定义适用于本标准。
3.1
纸质湿帘 cooling pad made from cellulose paper
具有良好吸水和耐水性，允许气流和水流交叉通过，由多片波纹纸交错叠放粘合制成，用于蒸发降温的成型纸质材料。
3.2
湿帘通风阻力cooling pad resistance to air flow
在一定过帘风速下，湿帘进风侧与出风侧空气的静压差。
4  型号与规格
4.1产品型号
产品型号表示方法
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例如：13SZ7060表示：设施农业设备、湿帘、材料为纸质、波纹高度7mm波纹夹角60°。
4.2规格与基本参数
湿帘规格与基本参数应符合表1的要求
表1   湿帘的规格与基本参数
	序号
	规格
	波纹高度（mm）
	波纹夹角（°）
	厚度（mm）

	1
	7060
	7
	60
	——
	100
	150
	200
	300

	2
	7090
	7
	90
	——
	100
	150
	200
	300

	3
	5090
	5
	90
	50
	100
	150
	——
	——


5  技术要求
5.1  尺寸偏差
湿帘尺寸偏差应符合表2的要求。
表2 湿帘尺寸偏差
	序号
	项目
	计量单位
	允许偏差

	1
	高度
	mm
	±3

	2
	宽度
	mm
	±5

	3
	厚度
	mm
	±1

	4
	波纹高度
	mm
	±0.3

	5
	波纹夹角
	°
	±3


5.2  质量偏差
在自然干燥状态下，波纹高度7mm的纸质湿帘质量允许偏差±2kg/m3；波纹高度5mm的纸质湿帘质量允许偏差±3kg/m3。
5.3  抗压强度
湿帘在自然干燥状态和完全侵泡在水中4h后取出沥水到无滴水湿饱和状态下，其抗压强度应符合表3的要求。
表3  抗压强度要求
	波纹高度（mm）
	波纹夹角（°）
	厚度（mm）
	抗压强度（kPa）

	
	
	
	干燥状态
	湿饱和状态

	7
	60
	90
	100
	≥55
	≥30

	7
	60
	90
	150
	≥60
	≥35

	7
	60
	90
	200
	≥65
	≥40

	7
	60
	90
	300
	≥70
	≥45

	5
	90
	50
	≥100
	≥60

	5
	90
	100
	≥120
	≥80

	5
	90
	150
	≥150
	≥85


5.4  剥离强度
剥离强度应符合表4的要求。
表4  剥离强度要求
	波纹高度（mm）
	剥离强度（kPa）

	
	干燥状态
	湿饱和状态

	7
	≥1.5
	≥2.5

	5
	≥2.5
	≥3.0


5.5  粘接强度
在自然干燥状态和沸水中蒸煮2h，均不得开胶。
5.6  吸水性能
湿帘的吸水率应不低于50%。吸水速度应不低于50mm/min。
5.7  换热效率和通风阻力要求
在环境相对湿度不大于70%，过帘风速为1mm/s时，换热效率和通风阻力应符合表5的要求。
表5  换热效率和通风阻力要求
	波纹高度（mm）
	波纹夹角（°）
	厚度（mm）
	换热效率(%)
	通风阻力(Pa)

	7
	60
	100
	≥60
	≤10

	7
	60
	150
	≥75
	≤15

	7
	60
	200
	≥85
	≤20

	7
	60
	300
	≥90
	≤30

	7
	90
	100
	≥70
	≤10

	7
	90
	150
	≥75
	≤15

	7
	90
	200
	≥85
	≤20

	7
	90
	300
	≥90
	≤30

	5
	90
	50
	≥70
	≤8

	5
	90
	100
	≥80
	≤10

	5
	90
	150
	≥85
	≤15


5.8  甲醛释放量
湿帘中甲醛的释放量应不大于1.5mg/L。
5.9  五氯苯酚含量
湿帘中五氯苯酚含量应不大于0.5mg/kg。
6  试验方法
6.1 湿帘的规格尺寸检测按NY/T 1967-2010中的5.1条。
6.2 质量偏差
取自然干燥状态下湿帘，用盒尺分别测量其长度、宽度和厚度，然后用电子秤称重，计算单位体积质量。测量3块，取平均值，计算质量偏差。
6.3 湿帘吸水率检测见NY/T 1967-2010中的5.1.3.4条。
6.4 湿帘吸水速度
取规格100mm×100mm×100mm的湿帘3块作为样本，准备一件平底容器（确保容器底面积至少可以同时平放以上各块湿帘样本），在容器中注入15mm高的水，将各湿帘样本同时掷于容器中，计时。观察各湿帘样本的吸水情况，记录各湿帘样本块被完全浸湿所用的时间，计算吸水速度，结果取平均值。
6.5 粘接强度
在自然状态下，从地面以上1m高度沿厚度方向垂直自由下落到光滑水泥地面，不得出现开胶。样本在沸水中蒸煮2h后，不得出现开胶。
6.6 抗压、剥离强度检测测按NY/T 1967-2010中的5.2条。
6.7 换热效率和通风阻力检测按NY/T 1967-2010中的5.3条。
6.8 甲醛释放量检测按GB/T 17657-2013中的4.59规定的甲醛释放量测定——干燥器法。
6.9 五氯苯酚含量检测按GB/T 25002-2010规定的方法。
7  检验规则
7.1 湿帘应经制造厂检验部门检验合格并附产品合格证方可出厂。
7.2 抽样按GB/T 2828.1的规定进行，抽样批量不少于20件，样本数2件。
7.3 检验项目按其对产品质量的影响程度分为A、B两类。项目分类见表6。
7.4 检验结果按表7进行判定，表中AQL为可接收质量限，Ac为合格判定接收数、Re为不合格判定拒收数。
7.5 采用逐项考核评定，样本中各类的不合格项目数小于或等于合格判定数Ac时，判为合格。
7.6 订货单位抽检产品质量时，应按GB/T 2828.1的规定进行，抽样方案亦可由供需双方协商确定。
表6  检验项目分类
	分类
	序号
	检验项目
	章、条
	出厂检验
	型式检验

	A
	1
	粘接强度
	5.5
	√
	√

	
	2
	甲醛的释放量
	5.8
	——
	√

	
	3
	五氯苯酚含量
	5.9
	——
	√

	
	4
	抗压强度
	5.3
	√
	√

	
	5
	剥离强度
	5.4
	——
	√

	B
	1
	尺寸偏差
	表2
	√
	√

	
	2
	质量偏差
	5.2
	——
	√

	
	3
	吸水率
	5.6
	——
	√

	
	4
	吸水速度
	5.6
	——
	√

	
	5
	换热效率
	5.7
	√
	√

	
	6
	通风阻力
	5.7
	√
	√

	注：凡需检验的项目用“√”作出标记，不需要检验的项目用“——”作出标记


表7  合格判定
	项目类别
	A
	B

	样本数
	2

	项目数
	5
	6

	检查水平
	S-1

	AQL
	2.5
	25

	Ac   Re
	0  1
	1  2


8  标志、包装、贮存和质量证明书
8.1  标志
8.1.1 产品标志
标志应标在包装箱明显的位置，其内容应包括： 
a）制造厂名称和地址；
b）产品型号、名称； 

c) 产品数量； 

d）产品执行标准。
8.1.2 包装储运标志
产品的包装储运标志按照GB/T 191的有关规定正确选用，凡起吊和重心明显偏离中心的包装件，应标注“由此起吊”和“重心”标志。
8.1.3 运输包装收发货标志
运输包装收发货标志按GB/T 6388有关规定。
8.2 包装
湿帘的包装应采取避免挤压磕碰的成型包装。供需双方同意可以采用其他方式包装。
8.3 贮存
湿帘应贮放在清洁、干燥、通风的地方。
8.4 质量证明书
每箱湿帘应有产品合格证，并注明产品名称、型号、检验人员的签章和日期。
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