[bookmark: SectionMark0]
  
JB/T ××××—××××

 (
中华人民共和国工业和信息化部
 
发布
) (
201
×
-
××
-
××实施
) (
201
×
-
××
-
××发布
) (
联合收割机  传动箱
Combine harvester -T
ransmission
 case
(
征求意见
2
稿
)
) (
JB/T ××××—××××
) (
JB
) (
中华人民共和国机械行业标准
) (
ICS
65.060.50
B91
备案号：
备案号：
)
注 
注 
2
[bookmark: _Toc381868364][bookmark: SectionMark4]目    次

前    言	II
联合收割机  传动箱	1
1 范围	1
2 规范性引用文件	1
3 术语和定义	1
4 技术要求	1
4.1 一般要求	1
4.2 装配要求	1
4.3 性能要求	2
5 试验方法	2
5.1 气密性试验	2
5.2 耐久试验方法	2
5.3 噪声测量	3
5.4 清洁度的测定	3
5.5 温升的测定	3
6 检验规则	4
6.1 检验分类	4
6.2 出厂检验	4
6.3 型式检验	4
7 标志、包装、运输与贮存	5
7.1 标志	5
7.2 包装	5
7.3 运输	5
7.4 贮存	6






[bookmark: _Toc392602888]前    言
本标准按GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国农业机械标准化技术委员会（SAC/TC201）归口。
本标准负责起草单位：山东雷沃桥箱股份有限公司、中国农机院、杭州前进齿轮箱集团股份有限公司、福田雷沃重工股份有限公司等
本标准主要起草人：
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[bookmark: _Toc384282067][bookmark: _Toc384288505][bookmark: _Toc384298116][bookmark: _Toc392602889]联合收割机  传动箱
[bookmark: _Toc392602890]范围
本标准规定了联合收割机传动箱的定义、技术要求、性能指标、试验方法、检验规则及标志、包装、运输与贮存。
本标准适用于联合收割机的各类传动箱（不包含驱动桥）。
[bookmark: _Toc392602891]规范性引用文件
[bookmark: _Toc381802741]下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 13306  标牌
JB/T 5243  收获机械传动箱  清洁度测定方法
JB/T 5673  农林拖拉机及机具涂漆  通用技术条件
JB/T XXXXX  联合收割机  驱动桥
[bookmark: _Toc392602892]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc384282071][bookmark: _Toc384288509][bookmark: _Toc384298120][bookmark: _Toc392602868]3.1 传动箱 (Transmission  Case )
指用于联合收割机的机械闭式齿轮传动装置（不包含驱动桥）。
[bookmark: _Toc392602893]技术要求                              
[bookmark: _Toc392602894][bookmark: _GoBack]一般要求
联合收割机传动箱应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的产品图样和技术文件制造。
装配传动箱的自制零部件、外协零部件应检验合格，外购零部件、标准件应有合格证，并经检验合格后方可进行装配。
外观质量应满足以下要求：
a) 外露表面不应有磕碰、锈蚀及零部件变形等缺陷；
b) 零件表面金属镀层和氧化处理层不应剥落和锈蚀；
c) 外露紧固件外表面均应镀锌、钝化或其他防锈处理；
d) 涂漆应符合JB/T 5673中TQ-1-2-DM的规定。
[bookmark: _Toc392602895]装配要求
各零部件应清洁，不应有影响总成清洁度值的金属屑、锈迹等杂物。
轴承、油封等关键重要零部件装配前应涂润滑脂或润滑油，装配时应有专用工具或辅具。
各接合面及油封刃口不允许有渗、漏油。
各紧固螺栓、螺母和油塞应按产品图样规定的紧固力矩拧紧，不得有松动和漏装。
装配锥齿轮时，应检查侧面接触斑点和齿侧间隙，并符合产品图样的要求。
各运动件应运动灵活，无卡滞、窜动、冲击和异响。
传动箱装配完成后，应进行气密性试验。
传动箱气密性试验后，应进行磨合试验，空载磨合试验时间不少于30 min。
传动箱的润滑部位均应按规定加注润滑油或润滑脂。
[bookmark: _Toc392602896]性能要求
传动箱经气密性试验后应满足要求。
传动箱应能通过800h耐久试验。
传动箱的噪声应符合表1的规定。
表1 传动箱噪声限制
	输入输出最高转速（r/min）
	噪声（dB）
	备注

	≤1000
	≤85
	

	1000＜n≤2000
	≤87
	

	＞2000
	≤90
	



传动箱的清洁度应符合表2的规定，箱内单颗污染物颗粒的最大直径不大于80μm。
表2 传动箱污染物限值
	产品名称
	规格
	污染物限值
mg

	传动箱
	内表面积
mm2
	S≤3×104
	≤10

	
	
	3×104＜S≤20×104
	≤50

	
	
	20×104＜S≤40×104
	≤90

	
	
	40×104＜S≤60×104
	≤120

	
	
	S＞60×104
	≤150

	
	
	
	

	注：1、S为箱体内表面积，单位 mm2。
2、各类箱体总成的指标值按“箱体+相关附件”的限值总和计算。



在空载下，传动箱应以最高转速连续运转3h，最高油温不得高于90℃，温升不得高于70℃。
传动箱的传动效率应不低于90%。
[bookmark: _Toc392602897]试验方法
[bookmark: _Toc392602898]气密性试验
用塞堵或密封装置密封影响传动箱内部升压的通口。
传动箱的气密性试验按JB/T XXXXX 中附录A的规定执行。
[bookmark: _Toc392602899]耐久试验方法
耐久试验方法按附录A的规定执行。
[bookmark: _Toc392602900]噪声测量
测量时应选在本底噪声和反射声影响较小的室内进行，试验台周围2 m之内不得放置障碍物，测量试验台与墙壁之间的距离不得小于2 m。
被测传动箱按实际使用条件安装，安装应有足够的刚度。
测量时传动箱应在空载最高允许输入转速下进行。
润滑油和油量应符合制造厂规定，油温为50℃±10℃。
测量点应按以下要求选取：
a) 在被测传动箱的左、右、上、后布置四个测量点，左、右、后三个测量点的高度应与传动箱输入轴轴心线等高。每个测量点布置的声级计都以零入射对准被测面。
b) 测量点到传动箱外壳的距离，由传动箱壳体外廓的最大轴向尺寸确定，其各测量距离按表 3的规定。                              
                              表 3 测量距离                              单位为毫米
	传动箱壳体外廓的最大轴向尺寸 L
	测量距离

	L≤300
	150

	300＜L≤500
	300

	L＞500
	1000


测量仪器的选取应满足以下条件：
噪声测量使用Ⅱ型以上精密声级计，在使用前应检查电池电压并对仪器进行校准。
测量结果的读取和处理应满足以下要求：
a) 一般使用“A计权网络”和“快档”读数，当表头指针摆动大于3 dB时，改用“慢档”读数。
b) 当被测传动箱各测点所测的噪声值与该点的背景噪声值之差小于3 dB(A)时，该测量值无效，等于3 dB(A)到10 dB(A)时，按表4修正。
                                     表4 噪声修正值                           单位为分贝
	声级差
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	修正值
	-3
	-2
	-1
	0


c) 噪声值以四个测点中最大读数并经修正后的值作为噪声值。
[bookmark: _Toc392602901]清洁度的测定
传动箱的清洁度检测按JB/T 5243的规定执行。
[bookmark: _Toc392602902]温升的测定
[bookmark: _Toc373939580]试验应满足下列条件：
a) 采用开式或闭式试验台；
b) 温度计精度不低于2.0%；
c) 试验室室内温度保持在10℃~35℃，且不得附加油温调节装置。
测头应完全浸没在润滑油中。
试验前测量传动箱初始油温并作好记录，试验开始后连续记录传动箱油温随时间的变化。
温度—时间曲线应平滑无突出。
传动效率的测定
传动效率的试验方法按附录B的规定执行。
[bookmark: _Toc392602903]检验规则
[bookmark: _Toc392602904]检验分类
传动箱的检验分出厂检验和型式检验。
[bookmark: _Toc392602905]出厂检验
传动箱出厂前应进行出厂检验，经质量检验部门检验合格并签发产品合格证后方能出厂。
出厂检验的项目应符合表5的规定。
表 5检验项目及不合格分类
	不合格分类
	项目
	对应条款
	出厂检验
	型式检验

	A类
	1
	与整机连接尺寸
	4.1.1
	√
	√

	
	2
	运动件转动灵活，无异响
	4.2.6
	√
	√

	
	3
	密封性
	4.3.1
	√
	√

	
	4
	耐久性
	4.3.2
	—
	√

	
	5
	噪声
	4.3.3
	√（抽检）
	√

	
	6
	清洁度
	4.3.4
	√（抽检）
	√

	
	7
	温升性能
	4.3.5
	√（抽检）
	√

	B类
	1
	外观质量
	4.1.3
	√
	√

	
	2
	涂漆质量
	4.1.3
	√
	√

	
	3
	润滑部位
	4.2.9
	√
	√

	注：带“√”的项目为应检验项目，带“—”的项目为不检验项目。


出厂检验所有项目全部合格方能判定为合格，否则应返修后重新提交复检，复检仍不合格则判定该产品为不合格。
[bookmark: _Toc392602906]型式检验
有下列情况之一时，应进行型式试验： 
新产品定型鉴定时；
新产品试制定型后，结构、材料、工艺有重大改变可能影响产品性能时；
连续正常生产达两年时；
停产一年后恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
国家质量监督机构要求进行型式检验时。
型式检验的项目应按表5的规定。
被检验项目凡不符合第4章规定的要求时均称为不合格项，按不合格项对产品质量的影响程度，分为A类不合格、B类不合格。不合格分类见表5。
抽样方案应满足下列要求：
a) 按GB/T 2828.1的规定，采用正常检验一次抽样方案。一般情况下，产品检查批N = 26台~50台，样本数为 2台，采用特殊检验水平 S-1，样本量字码为 A，AQL为接受质量限，Ac 为接受数，Re 为拒绝数。具体抽样方案见表 6。
b) 除试验样机外，根据需要可提供或抽取备用样机，备用样机只有在非样机本身质量问题造成无法检验时才能启用。
表 6 抽样方案
	不合格分类
	A类
	B类

	检验水平
	S-1

	样本量
	2

	AQL
	6.5
	25

	Ac    Re
	0   1
	1   2

	注：AQL值为每百单位产品的不合格数。



判定规则：
a) 每一项不合格分类中，样本的不合格数小于或等于Ac 时该类评定为合格，大于或等于Re 时该类评定为不合格。所有不合格类全部合格时，则最终评定为合格；任一类或多个类评为不合格，则最终评为不合格。
b) 整个产品性能检测期间，因产品质量问题发生严重故障及致命故障，则应停止检测，产品按不合格处理。
[bookmark: _Toc392602907]标志、包装、运输与贮存
[bookmark: _Toc392602908]标志
传动箱应按GB/T 13306的规定，在显著位置固定产品标牌，其内容包括：
a) 制造厂名称、地址和商标；
b) 产品型号与名称；
c) 产品出厂编号和生产批次号；
d) 需方要求的标识；   
包装箱标志（如使用包装箱包装）应包含以下内容：
a) 产品名称和代号（含需方对产品的特殊标号要求）；
b) 产品执行标准编号；
c) 包装数量和总质量；
d) 包装箱外部尺寸；
e) 生产日期； 
f) 制造厂名称、地址和商标；
g) “小心轻放”、“防潮”、“向上”等标记。 
[bookmark: _Toc392602909]包装
传动箱包装应符合需方要求，包装能防尘、防水。
传动箱一般采用专用支架固定后裸装，也可根据用户要求进行包装，并应做到如下保护：
a) 外露花键处应加防护套；
b) 外露油口加防护堵塞；
c) 轮毂螺栓加防护套；
d) 外露接合面应进行防锈处理。
随机文件应包括产品质量证明书、使用说明书，使用包装箱包装的应包含装箱清单。   
[bookmark: _Toc392602910]运输
运输时，应使用专用工位器具或包装箱，防止碰伤及损坏。   
[bookmark: _Toc392602911]贮存
传动箱应贮存在通风、干燥、防雨、防晒场所，不得与易燃品、化学腐蚀品等有害物品同库存放，传动箱的摆放应保证不致产生变形和磕碰伤。在正常贮存条件下，贮存期≤12个月。超过12个月的应按6.1要求重新检验。





































[bookmark: _Toc384287891]附 录 A
（规范性附录）
联合收割机传动箱   耐久试验方法
A.1  试验条件
A.1.1 试验在开式、闭式或转鼓试验台上进行，其加载机构的加载负荷波动量不超过5%，平均值变化不大于1%。
A.1.2 测试用转矩仪的精度不低于0.5%。
A.1.3 测试用转速仪的精度不低于5%。
A.1.4 测试用温度计的精度不低于±1℃。
A.1.5 被试件及试验台刚性连接时，与转矩仪或转矩、转速仪两端的同轴度不大于φ0.05mm。
A.1.6 试验用油及试验油温按产品图样或技术文件的规定。
A.2  试验载荷及转速
A.2.1传动箱的试验载荷应为技术文件规定的额定输入转矩。
A.2.1传动箱的试验转速应为技术文件规定的输入转速。
A.3  试验时间分配
每100h为一循环，按A.2规定的转矩和转速完成试验所规定的时间。
A.4  试验前的准备
A.4.1 测量主要运动副（磨损件）的尺寸及齿轮齿侧间隙，并作好标记和记录。
A.4.2 按产品图样的规定，检查和调整有关要求、尺寸，加注润滑油。
A.5  试验要求
A.5.1 试验过程中每4h记录一次转矩、转速、油温和有关情况，并定期检查被试件的状况。
A.5.2 试验过程中，如有零、部件损坏，则允许更换零、部件继续进行试验至规定时间。试验完毕后应拆检全部零、部件情况和磨损量，并拍照记录。
A.6  试验结果评定
所有零、部件不应有损坏，磨损量不超过技术文件的规定值。其中，齿轮不得产生轮齿断裂、齿面严重点蚀（点蚀面积超过4 mm2，或深度超过0.5 mm），轴承不得产生能影响齿轮正常传动的磨损、烧伤或点蚀，总成各结合面及油封刃口处均不得有渗漏现象等。











附 录 B
（规范性附录）
联合收割机传动箱  传动效率测定试验
B.1 试验条件	
B.1.1试验在室内开式传动台上进行，并应有控温装置；
B.1.2试验台的动力源为可调速直流电动机或其他装置，其加载系统的载荷波动量应不大于5%，平均变动量应不大于1%；
B.1.3如果试验台有增速或减速装置，则输入、输出转矩-转速传感器应接在传动箱输入轴和输出轴与这些装置之间。如果转矩-转速传感器与试验台或传动箱为刚性连接，其同轴度应不大于φ0.05mm。
B.1.4 测试用转矩-转速传感器与二次仪表配套使用的综合精度：转矩为±0.5%，转速为±1%；
B.1.5 测温精度为±1℃；
B.1.6 试验用油及试验油温按产品图样或技术文件的规定；
B.1.7 所有仪表试验前要经过标定或校正。
B.2 试验方法
B.2.1 传动箱的试验载荷按照技术文件规定的额定输入转矩。
B.2.2 输入转速为传动箱的最大转速。
B.2.3按表B.1详细记录输入、输出转速和转矩及油温。
B.3传动效率的计算
B.3.1 按式（B.1）计算输入功率：
               (kW)          …………………………………………(B.1)
式中： ——输入转矩，单位：N·m；
  ——联接装置在相应输入转速下的附加转矩，单位：N·m；
  ——输入转速，单位：r/min。
B.3.2 按式（B.2）计算输出功率：
                 (kW)           …………………………………………(B.2)
式中：n—— 传动箱输出轴的数量，单位为个；
——第i个输出轴的输出转矩，单位N·m；
   ——第1个输出轴的输出转速，单位r/min。
B.3.3 按式(B.3)计算传动箱的传动效率：
                        = (%)             ……………………………………………(B.3)







表B.1 传动箱负载下传动效率测定记录
  试验编号                                                      传动箱型号                                 
制造厂家                                                     润滑油牌号                                      
油温                                                         环境温度                               
试验台型号                                                   备注                                                                                    
试验日期                                                     试验人员签字                           
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点
顺
序
	测试数据
	计算数据

	
	联接
装置
	输入
转速
r/min
	输入
转矩
N·m
	输出转速
r/min
	输出转矩
N·m
	输入功率
kW
	输出功率
kW
	传动
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