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本标准代替JB/T5243-2005《收获机械传动箱清洁度测定方法》。主要技术内容变化如下：

——明确了适用于收获机械传动箱型式检验；
——增加了可采用其他清洁能力相似的清洗液。
——增加了“根据情况，选择是否进行粗过滤”。
——烘干滤膜改为“80℃的非风冷式干燥箱干燥”，同时修改了干燥时间。
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收获机械传动箱清洁度测定方法

1  范围
    本标准规定了收获机械传动箱（变速箱、最终传动箱和其它传动齿轮箱）清洁度测定方法。
    本标准适用于收获机械传动箱型式检验。

2  规范性引用文件
    下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T1922  溶剂油

GB/T5330-2003  工业用金属丝编织方孔筛网

3  仪器设备

3.1 过滤筛网：按GB/T5330-2003规定的GFW0.071/0.056（相当于200目/英寸）标准筛网。
3.2 清洗液：用GB/T1922规定的NY－190溶剂油或具有清洁能力相似的清洗液。
3.3 分析天平，精度10-4g.。
3.4 磁铁。
3.5 烘箱、干燥器。
3.6 称量瓶。
3.7 滤膜：孔隙度为5μm的滤膜。
3.8 显微镜：放大40倍。

4  杂质收集的操作程序

4.1 试验准备

4.1.1 应在环境清洁、通风良好、并有安全措施的场地进行杂质收集。

4.1.2 操作人员应穿戴清洁的工作衣、帽和鞋，并洗净双手。

4.1.3 测定清洁度用的器具和清洗液必须洁净。

4.1.4 滤网放在清洗液中浸泡10min后取出，待清洗液挥发后，放入105℃±5℃烘箱内烘30min后，放入干燥器内冷却30min，称重待用。

4.1.5  将滤膜放入干净的称重瓶中，在80℃的非风冷式干燥箱干燥30min取出，烘箱内打开瓶盖烘30min后，合上瓶盖取出，放入干燥器内冷却30min，称至恒重（连续两次称重差值不大于0.4mg）后放入干燥器内待用。

4.2 操作程序

4.2.1对已带有防锈油的整机，在测定前，其防锈油是否应予清洗或更换，可根据产品使用说明书或企业相关技术文件进行处理。按产品使用说明书的规定在加入润滑油时，其机械杂质应符合相应标准的要求。发动机、传动系、行走系运行30min以上。

4.2.2收集传动箱（变速箱、最终传动箱和其它传动齿轮箱）中的全部润滑油。

4.2.3用GB/T1922规定的NY－190溶剂油或具有清洁能力相似的清洗液清洗各箱体内表面和零部件，包括磁性螺塞表面，分别收集带杂质的清洗液。

5 杂质的过滤和称重

5.1过滤

根据情况，选择是否进行粗过滤。

将收集的全部润滑油和清洗液用GB/T5330-2003规定的GFW0.071/0.056（相当于200目/英寸）标准筛网进行粗过滤，也可根据需要将收集的各传动箱全部润滑油和清洗液分别粗过滤。然后用孔隙为5μm滤膜进行细过滤，可借助真空泵真空抽滤。

5.2干燥

    用清洗液洗净滤膜上的润滑油，将滤膜连同滤出的杂质一起放入称量瓶中。瓶盖半开，放入温度保持80℃的非风冷式干燥箱干燥30min取出，并在干燥器中冷却30min；将含有滤出的杂质滤网，放入105℃±5℃的烘箱内烘60min取出，并在干燥器中冷却30min。

5.3杂质称重

    将经过烘干冷却的金属丝滤网及盛有带杂质滤膜的称量瓶放在天平上称重，读数精确到0.1mg。

6 杂质和清洁度的计算、分析与记录

6.1杂质的质量

杂质的质量按式（1）计算：

              G＝G2－G1＋G4－G3    …………………………………（1）

式中：

G——杂质的总质量或各传动箱杂质质量，单位为毫克(mg)；

G1——过滤前滤膜与称量瓶的总质量或各传动箱所用滤膜与称量瓶的质量，单位为毫克(mg)；

G2——过滤后带有杂质的滤膜与称量瓶的总质量，单位为毫克(mg)；

G3——过滤前滤网的总质量或各传动箱所用滤网的质量，单位为毫克(mg)；

G4——过滤后带有杂质的滤网的总质量，单位为毫克(mg)。

6.2杂质的分析

6.2.1用包有玻璃纸的磁铁分拣杂质中的铁屑，称量铁屑的质量。

6.2.2用显微镜测出最大杂质颗粒的尺寸（长×宽）。

6.3清洁度

清洁度按式（2）计算：
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G

C

=

   …………………………………（2）

式中：

C——清洁度，单位为毫克每千瓦(mg／kW)；

N——各传动箱标定功率之和或各传动箱标定功率，单位为千瓦(kW)。

    注：传动箱标定功率未标出的，其传动箱功率之和按发动机标定功率35%计。

6.4 清洁度测定记录

收获机械传动箱清洁度测定记录表见表1。

表1  传动箱清洁度测定记录表

机器型号与名称：                            制造商：

取样部位：                                  制造编号：

过滤筛网：                                  润滑油牌号：

传递功率                kW：                测定日期：

	项目
	测定值

	过滤前滤膜质量   ／   mg
	

	过滤后滤膜质量   ／   mg
	

	过滤前滤网质量   ／   mg
	

	过滤后滤网质量   ／   mg
	

	杂质总质量     ／   mg
	

	其中铁杂质
	质量 ／   mg
	

	
	占杂质总量百分比 ／   ％
	

	清洁度  ／      (mg/kW)
	

	杂质中的异常物尺寸  /  mm×mm
	



PAGE  
5

_1175406894.unknown

