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本标准主要起草人：

生物质处理设备秸秆烘干机
1　 范围

本标准规定了生物质处理设备秸秆烘干机的结构与型号、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。

本标准适用于生物质处理设备秸秆（带式）烘干机（以下简称“烘干机”）。其他生物质处理设备烘干机也可参照使用。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图示标志
GB 10395.1 农林机械 安全 第1部分:总则
GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形 总则
GB/T 13306 标牌
GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件
WS/T 69 作业场所噪声测量规范
3　 结构与型号
3.1　 结构
烘干机由进料装置、输送装置、热风（烟气）循环装置等组成。

3.2　 命名
11J H- □
                                     生产能力，t/h    
                                     烘干机
                                 秸杆利用设备
示例： 11JH-40表示生产能力为40t/h的烘干机。
4　 要求

4.1　 一般要求

烘干机应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的图样和设计文件进行制造、安装。
所有零部件需经检验合格，方可进行装配。外购、外协件应有合格证明文件。
作业条件：秸秆含水率30%～60%，进气温度110℃～130℃，进气量80000m3/h～100000m3/h，使用环境温度-35℃～40℃。
4.2　 性能要求
组成烘干机各单机的生产能力应匹配，烘干机生产能力应达到设计要求。

噪声值应不大于90dB(A)。

吨料电耗应不大于18kW·h/t。

经烘干后的秸秆降水率应不低于8%，干燥不均匀度不大于5%。

吨料耗热风量为2000m3～2500m3。
4.3　 装配要求

物料输送过程中物料分布应基本均匀。
各单机应运行正常、平稳，动作协调，所有输送装置不允许有卡料、堵料现象；

正常运行过程中，设备各接缝处不得有明显烟气溢出。 
各紧固件应装配牢固，重要部位紧固件应有防松动措施。
传动及制动装置应调整方便、动作灵活，工作可靠。
轴承温升应不大于25℃。
4.4　 安全要求
对操作者有危险的部位应设有醒目的永久性的安全警示标志，并符合GB 10396的规定；
外露传动部件应有可靠的防护装置，防护装置应符合GB 10395.1的规定；
烘干机干燥腔内应设置喷淋灭火装置，物料起火时喷淋水阀应能自动开启。
各工作单元均应设安全报警装置，出现故障时应有可靠的声光报警。
短接的动力电路（包括与动力电路联接的控制电路和信号电路）与保护电路（包括机座）导线之间的绝缘电阻应不小于2MΩ。
烘干机应设置停机装置，当某个工作单元出现异常时，系统应能自动停止工作。

电气线路应正确无误、牢固可靠；控制系统应工作正常，信号反馈控制准确可靠。
4.5　 外观要求
焊缝表面应平整、均匀、不得有焊瘤、夹渣、气泡及飞溅等缺陷。
涂装前应进行除锈处理。涂层表面应光滑平整，色泽均匀，不得有露底、气泡、裂纹、流挂、脱落等缺陷。
机械加工零件的加工表面不应有锈蚀、磕碰、划伤等缺陷，毛刺应清除干净。
铆接后的板面应无明显凹陷，铆钉头部应光滑整洁，完整无缺，与板面密合。
标牌、隔离栏、安全警示标志和操作标牌应安装牢固、标注清晰。
5　 试验方法
5.1　 试验条件及准备
烘干机性能试验应在设备使用现场进行，应由专业技术人员按照使用说明书要求安装调试，试验时样机技术状态应良好。
试验过程中可根据上料工艺要求适时调整输送速度、进气量、排气量等参数。
试验用秸秆中不得有钢筋、石块等硬质材料以及高度腐烂变质的原料。
5.2　 生产率的测定

试验前对未经烘干的秸秆进行称重，数量不少于20t，测量烘干该批秸秆所用时间，按式（1）计算生产率。测量3次，取平均值：
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式中：

Qc—生产率，kg/h；

Gc—烘干前秸秆质量，kg；

Tc—试验时间，min。
5.3　 噪声的测定
按WS/T 69中的规定进行。

5.4　 秸秆降水率的测定
分别测定秸秆烘干前、后的水分含量，秸秆降水率的测定按式（2）计算，重复3次取平均值。
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式中：

△M-降水幅度，%；

M1-烘前物料水分，%；

M2-烘后物料水分，%。

5.5　 干燥不均匀度
烘干机工作时，在出口处每间隔3min测量一次秸秆含水率，测量次数不少于10次，计算出最大差值。

5.6　 吨料耗热风量的测定

在总进风管内安装流量计，测量其风量，同时记录进入烘干机的秸秆质量，秸秆质量应不少于20t，按式（3）计算：
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式中：

Q-吨料耗热风量，m3/t；

V-热风耗用量，m3；

G-进入烘干机干燥腔内秸秆质量，kg。
5.7　 吨料电耗
测定烘干机在实际作业时间内的耗电量和所烘干的物料质量（不少于20t），按式（4）计算吨料电耗，重复3次取平均值。
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    式中：

C－吨料电耗，kW·h/t；

Q－耗电量，kW·h。
5.8　 轴承温升的测定

用点温计在轴承座外壳处测量。
5.9　 安全要求

自动喷淋装置和报警装置可靠性用模拟方法检查。
用500V兆欧表测量，兆欧表接在电器装置的不同带电体之间，以及各带电体与金属外壳之间。不能承受500V兆欧表试验的仪表和电器应预先断开。
其它安全项目采用目测。
装配质量、外观质量、控制系统的检查采用目测。
6　 检验规则
烘干机应经制造厂检验部门检验，并完成现场安装、调试、交付使用方为合格。

烘干机的检验分出厂检验和型式检验。

6.1　 出厂检验

出厂检验项目按表1规定。

6.2　 型式检验

型式检验项目按表1规定。

表1　 出厂检验、型式检验项目

	不合格分类
	检验项目
	要求条款
	试验条款
	出厂检验
	型式检验

	类
	项
	
	
	
	
	

	A
	1
	安全要求
	4.4
	5.9
	√
	√

	
	2
	噪声
	4.2.2
	5.3
	
	√

	B
	1
	生产率
	4.2.1
	5.2
	
	√

	
	2
	降水率
	4.2.4
	5.4
	
	√

	
	3
	吨料电耗
	4.2.3
	5.7
	
	√

	
	4
	吨料耗热风量
	4.2.5
	5.6
	
	√

	
	5
	干燥不均匀度
	4.2.4
	5.5
	
	√

	
	6
	轴承温升
	4.3.6
	5.8
	
	√

	C
	1
	外观质量
	4.5（匹配条款）
	5.10
	√
	√

	
	2
	焊接质量
	4.5.1（匹配条款）
	5.10
	√
	√

	
	3
	涂漆质量
	4.5.2（匹配条款）
	5.11、5.10
	√
	√

	
	4
	装配质量
	4.3（匹配条款）
	5.9、5.10
	√
	√

	“√”为必须做的项目，“-”为不可做的项目。


有下列情况之一时应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；

b) 正常生产后，如结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；

c) 正常生产时，为了了解产品质量稳定性的周期性检验时；

d) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

6.3　 不合格分类

检验项目不符合本标准第4章中所规定的要求时均称为不合格（缺陷）。按其影响烘干机产品质量的程度分为A、B、C三类。不合格项目分类见表1。

6.4　 判定方案

检测项目中，当A类项目全部合格，B类项目小于或等于1项不合格时，C类项目小于或等于2项不合格时烘干机产品判定为合格；当A类中有1项不合格，或B类中大于1项不合格时，或C类中大于2项不合格时则判定烘干机产品为不合格。

7　 标志、包装、运输及贮存

7.1　 标志

7.1.1　 每套产品各单机应在其明显部位设置标牌，标牌的尺寸和要求应符合GB/T 13306的要求。

7.1.2　 标牌上应注明下列内容：

e) 制造企业名称及地址；

f) 产品型号、名称；

g) 主要技术参数；

h) 出厂编号和日期；

i) 产品标准编号。

7.2　 包装

7.2.1　 产品包装应符合GB/T 13384中的有关规定，也可根据用户要求进行包装。

7.2.2　 随机附件应单独包装。

7.2.3　 电气设备应单独包装，并有防尘、防潮措施。

7.2.4　 每套产品应随机提供下列文件：

a） 产品使用说明书；
b） 产品合格证；

c） 装箱单及备、配件清单。
7.2.5　 包装箱外应清晰、整齐地标明下列内容：

a） 制造厂名、厂址；
b） 产品型号、名称；

c） 出厂编号；
d） 出厂日期；
e） 箱体外形尺寸、质量及箱号；
f） 储运作业指示标志。
7.2.6　 包装储运图示标志应符合GB/T 191的有关规定。
7.3　 运输

运输工具应有防雨措施，运输装卸过程中应小心轻放，严禁倒置和碰撞。

7.4　 贮存

产品应贮存在干燥、通风的仓库内，周围不应有易燃品、化学腐蚀品和有害气体等，防止锈蚀、损坏。
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